INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAOQ, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA
CAMPUS DE FLORIANOPOLIS
DEPARTAMENTO ACADEMICO DE METAL-MECANICA

INSTITUTO FEDERAL  COORDENAGAO DO CURSO TECNICO EM MECANICA

REESTRUTURAGAO DO
PROJETO PEDAGOGICO DO
CURSO TECNICO EM MECANICA

EIXO TECNOLOGICO
CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Floriandpolis, marco de 2012






1
2
3

4

5

6

SUMARIO

Dados gerais da Oferta.........ccoooo e 5
Habilitacdo € QUAlIfICACAD ........ccoeeeee e 5
(D= Te (o R 1=t = TR e (o J G U £ o TSP 6
G 200 I 7= T g 11 = o= T 2R 6
T o) 0 0 F= e (ST T o1 = Tox= [ L 6
3.3 REQIME A€ MAITCUIA... . e —————- 6
G o = Lo LY T o RS R T U VL 6
3.5 CaAIGa NOTANIA ... ——— 6
Justificativa da OFEITA O CUISO .......uie e e eeanes 7
R =] oY g Tt = W e = (= o - PRSP 7
4.2 Pesquisa de emManGa ..........couuuuiiiiiiei et e e r e 8
4.3 ODJBLIVOS ... 10
4.3.1 ODBJELIVOS GEIAIS.....ccieeeeeeeeeeee e 10
4.3.2 Objetivos ESPecificOS A0 PrOJELO .......ooceiiiiiiiiie ettt e e a e e e e e 10
FOIMAS 08 ACESSO0 ... ettt ettt ee et etae ittt teeeaeeeeeeeeees 11
5.1 REQUISITOS U ACESSO. ... eeaaaaa e e aa e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaans 11
Perfil Profissional de CONCIUSAO ...........oooiiiiiiii e 12
6.1 Perfil de qualificag8o ProfiSSIONAL....... ... e 12
OrganiZaG80 CUITICUIAT ...ttt e e et e e e e e e et e e e e e e e s nnbr e e e e e e e e annes 13
A R =S (N N = W oW o] = T e (o I o | ] SR 13
7.2 PratiCas PeUAgOGICAS .......ccuuutiiiiiiiee ettt ettt e e et e e e e e s e e e e e e e e e e eeeeeeas 15
7.2.1 Projeto Integrador | - (INtrodUGA0 & MECANICA) ......evvvrriiieiiiiiiiiiiiee et 16
7.2.2 Projeto Integrador 1l - (MECANICA BASICA)..........ccuuuriiiiiieeeiiiiiiiie it 18
7.2.3 Projeto Integrador 11l - (Projetos € ProdUGA0) ..........ceevieeeiiiiiiiiiiiiieee et 19
7.2.4 Projeto Integrador IV - (Manutencao Industrial) ... 20
7.3 Competéncias, Habilidades, Bases Tecnoldgicas e Unidades Curriculares.............cccceeeeeeeennn. 21
7.5 Carga horaria das Unidades Curriculares por MOAUIO..........cccooveeiiiiiiiiie e, 26
7.6 Apresentacdo das Unidades CUITICUIAIES. .........u ittt 28
7.7.1 Apresentacdo das préticas de ensino para o desenvolvimento curricular............ccccceeeeeeennnn. 57
7.8 Plano de realizac@o do EStagio CUITICUIAN ...........uueieieiicee e 58
7.9 Critérios de Aproveitamento de Conhecimentos e Experiéncias Anteriores.............ccccceeeeeeeen. 58
S I RV - T = Vo T 58
RO ANVZ: UIT=Tor= Tl F= WY o] €1 g o [>T =] o o 1 58
7.11 PromoOGAO/PENUENCIA.....cccceeieeeeee e, 59
7.12 TTANCAMENTO ... eiieeeiiit ettt oottt et e e e e e et ettt b e e e e ettt e e bba s e e e e e eeee e bb e e e eeeeeeennaeebbnn e eeas 60
8.1 Diploma da Habilitaca0 ProfiSSional...............uuoiiiiiiiiiiiici e 61
8.2 Certificados de Qualificac8o ProfiSSional.............ccooviiiiiiiiiiii e 61
8.3 Modelo do Diploma de TECNICO €M MECANICA .......uuuurruiiiiieie e e e e e e e e e e e 62
8.3 Modelo do Certificado em Auxiliar TECNICO €M MECANICA ........uvvvivieeeeeeiiiiiiiieiee e 64
AANIEXOS ...ttt et e e oot et e th Lo e e e ettt e e ha e e e e e ettt et b e e e aa e e e e aeeeeerba e aaas 66
9.1 ANEXO 01 - Instalagfes € EQUIPAMENTOS .......uuuaaaaeeeeee e e e e a e ae e e e e e e e e e aa e e eaeaaaa e 66
9.2 ANEXO 02 — COIPO DOCENLE ..ottt ettt e et e e ettt e e e e e e e e eebb e e e e aaaeeas 69
9.3 ANEXO 03 - Corpo AdMINISTIatiVO ...ccooeieeee e 75

O =Y (=T (=] gTo3 = TR 77






1 Dados gerais da oferta
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2 Habilitagao e Qualificagao

2. Habilitagdo : TECNICO EM MECANICA

Carga Horaria: 1600 horas

Estagio (obrigatorio): 400 horas

Total: 2000 horas

2.1 Qualificagao: Auxiliar Técnico em Mecéanica

Carga Horaria: 800 horas

Estagio: nao




3 Dados Gerais do Curso

3.1 Denominagao

CURSO TECNICO EM MECANICA

3.2 Forma de articulagao

Em conformidade com o Decreto 5.154 de 23 de julho de 2004, a forma de articulacdo do Curso
Técnico em Mecéanica serda SUBSEQUENTE

3.3 Regime de matricula

Matricula por: Periodicidade Letiva

Moédulo Semestral

3.4 Total de vagas anuais

Turnos de Vagas por Numero de Total de
funcionamento turma turmas VELESERTETS
Matutino - - -
Vespertino 28 01 56
Noturno 28 01 56
Total 56 Total 112
Obs.:

3.5 Carga horaria

Carga horaria Prazo de integralizacao da carga horéaria
Total do curso limite minimo limite méximo
(carga horéria /semestre) (carga horaria/semestres) (anos)

1600 h / 4 semestres 1600 h / 4 semestres 5 anos




4 Justificativa da oferta do curso

4.1 Relevancia da oferta

Santa Catarina é um estado que apresenta uma matriz econémica fundamentada em diversas
atividades fabris, servicos, entre outras. O PIB catarinense é o sexto do Brasil (R$ 123.283 milhdes) e
um dos destaques sdo as atividades do setor industrial que, segundo a nova metodologia de célculo
do IBGE, é de 24,2% do PIB do estado. No contexto nacional, o parque fabril catarinense é o quarto
do pais no quantitativo de trabalhadores e o quinto em nimero de empresas (FIESC, 2010; IBGE,
2010).

Atualmente, Santa Catarina € considerada a unidade da federacdo que possui 0 maior nimero
de empregados com carteira assinada do pais. Entre os catarinenses, 26% possuem emprego com
vinculo através do regime da CLT, sendo que a média nacional gira em torno de 16% (FIESC, 2010).
Santa Catarina conta com 29 mil industrias de transformacdo, que empregam aproximadamente
600 mil pessoas (FIESC, 2008)

Outros aspectos que demonstram a disseminacdo da atividade industrial no estado sdo: a
diversidade de atividades, a quantidade de pessoas ocupadas nesse setor e a predominancia de
empresas de pequeno e médio porte. Os polos industriais nos setores: plastico, alimenticio, téxtil,
metal-mecénico, ceramico e moveleiro garantem a maior ocupacdo de mao de obra quando
comparada a outras atividades e, em quase todos o0s setores industriais, as unidades fabris que mais
empregam situam-se na faixa de 100 a 499 empregados, com uma forte presenca de profissionais
técnicos atuando nos setores de Projetos, Manutengéo e Operacao de sistemas produtivos.

Além dessas caracteristicas, o perfil fundamentalmente exportador das industrias do Estado é
outro aspecto que caracteriza a economia industrial catarinense. A pauta de exportacao é bastante
diversificada, contando com itens como: motores elétricos, compressores de refrigeracao, tecidos,
artefatos cerdmicos e alimentos, dentre outros. Esse perfil exportador e a inser¢do no contexto da
globalizacao e competicao internacionais tém feito com que as industrias catarinenses venham
empreendendo uma forte modernizagcdo em seus parques fabris e nos métodos de produgdo. A
Federacédo das Industrias do Estado credita esse investimento a busca das empresas por aumento ha
produtividade dos processos de fabricacdo e desenvolvimento tecnol6gico dos produtos como forma
de aumentar o valor agregado dos mesmos e a sua competitividade no mercado externo.

Outro indicador dessa modernizacdo pode ser verificado com os investimentos realizados
pelas empresas do estado no ano de 2008. Segundo pesquisa feita pela FIESC (2009), 75% das
empresas catarinenses realizaram investimentos, sendo que das empresas dos ramos de metalurgia
e de produtos de metal 100% das empresas pesquisadas realizaram investimentos e, no caso das de
maquinas e equipamentos, este indice foi de 85,7%.

Nesse ambiente de modernizacéo tecnoldgica, um aspecto destacado trata da expanséo do
nivel de empregos, quando 77% das unidades pesquisadas informaram que pretendem contratar
pessoal para dar suporte a expansao das atividades e as novas tecnologias a serem empregadas.
Tais dados mostram que, nesse contexto de expansdo de atividades e otimizacdo produtiva, 0s
recursos humanos sao tdo importantes quanto a moderniza¢do de equipamentos, e 0s requisitos para
a empregabilidade desse pessoal aumentam com a sofisticacéo tecnoldgica dos processos fabris.

Dessa forma, surge a necessidade de formacdo de méo-de-obra qualificada para atender tais
requisitos. A seguir encontra-se destacado o levantamento de demandas de mé&o-de-obra para a
industria de transformacéo catarinense.



4.2 Pesquisa de demanda

A disponibilidade de recursos humanos qualificados é um requisito primordial para
potencializar o desenvolvimento da industria em Santa Catarina, exigindo que o pessoal a ser
empregado nessas novas vagas seja competente, adequadamente qualificado e bem informado
sobre todo o processo produtivo. Pessoas competentes e bem treinadas, que entendem os principios
envolvidos nos processos, ndo so trabalham com maior eficiéncia, mas também tendem a ser mais
motivadas. Além disso, estas pessoas tendem a aceitar mais facilmente a responsabilidade para
enfrentar desafios que levem ao aprimoramento de processos e melhoramento da qualidade de
produtos.

Esse aumento na demanda por quantidade e qualidade dos recursos humanos terd que ser
respaldado pelas Instituicbes de Ensino de formacao profissional no Estado. Para enfrentar esse
desafio, estas instituices deverdo se adaptar as novas demandas tecnolégicas do mercado além de
aumentar a sua capacidade de formacdo de profissionais qualificados. Para atender as novas
demandas, ndo s6 a quantidade de alunos formados deve aumentar, mas também a qualificacao
desses alunos deve atender as novas exigéncias do mercado de trabalho industrial.

A pesquisa de demanda foi realizada entre 2008 e 2009, tendo como grupo consultado, os
gestores de empresas catarinenses, alunos egressos e alunos em periodo de estagio. Os gestores
foram entrevistados durante as visitas realizadas em suas empresas pelos professores ou pelo
coordenador de estagio. Ja os alunos foram consultados através da aplicacdo de um questionério
através das opinides expressas nos relatorios de estagio dos alunos. Com estes contatos foi possivel
destacar que alguns pontos indicam a necessidade de reestruturacdo deste curso:

e O Técnico em Mecénica deve ser generalista, com capacidade de se adequar ao
mercado — O fato de se ter uma formacdo generalista amplia a area de atuacdo do
egresso, possibilitando melhores oportunidades no mercado de trabalho;

e O Técnico em Mecéanica deve ter sua formacao abrangendo as 3 sequintes areas de
conhecimento: Manutencdo, Producdo e Projetos — Ser generalista é requisito
necessario, porém nao suficiente. Além de uma formacdo generalista 0 Técnico em
Mecanica necessita ter conhecimentos especificos nestas 3 grandes areas de atuagao.

e O Técnico em Mecéanica necessita ter o entendimento dos principios funcionais e
fendmenos envolvidos nos sistemas mecénicos — Este aspecto € um dos diferenciais
do egresso deste curso, tornando-o mais critico e com maior capacidade de adaptacao
no mercado de trabalho.

e Curso com maior tempo de duracdo (4 semestres) — O curso com maior tempo de
duracdo além de possibiltar ao aluno a formacdo generalista, oportuniza a
consolidacdo e amadurecimento dos conhecimentos técnicos.

e A certificacdo deverd permitir a0 eqresso, 0 acesso as oportunidades de trabalho
dentro da area de atuacdo do Técnico em Mecénica e ndo especificamente nas suas
especialidades — A habilitacdo em Técnico em Mecéanica abre maiores oportunidades
de insercdo do egresso no mercado de trabalho (principalmente em concursos
publicos) do que aquela obtida somente nas especialidades (Manuten¢éo, Producéo e
Projetos).

Além dos pontos assinalados, pode-se ainda destacar opinides de empreséarios da area Metal
Mecanica como “precisamos de profissionais com qualificacdo técnica para entender as novas
tecnologias, mas com competéncia, habilidade para resolver problemas, e com uma postura pré-ativa
diante deles” ou ainda: “Contratamos técnicos somente quando percebemos qualidades que vao além
do conhecimento técnico, abrangendo atitudes positivas diante de situacdes desafiadoras, e
gualidades educacionais e humanas que o ajudem nas tarefas e nos trabalhos em grupo”



Estes indicadores justificam a necessidade da reestruturacéo do curso. O Projeto Pedagogico
do Curso que se pretende reestruturar corresponde ao Curso Técnico de Mecanica Industrial
oferecido no Campus de Florianépolis. Este curso é focado em linhas especificas da mecanica,
resultando em trés habilitaces distintas. Estas habilitacdes muitas vezes ndo sdo adequadamente
reconhecidas no mercado de trabalho: Técnico em Manuteng¢ao Industrial, Técnico em Produgao
Mecénica e Técnico em Projetos Mecéanicos. A reestruturacdo curricular do curso visando uma
formacédo mais generalista, com habilitacdo Unica denominada Técnico em Mecanica, torna-se mais
adequada. Além disso, deve ser dado um enfoque nos aspectos ligados as relacdes interpessoais, na
capacidade de trabalhar em equipe e no desenvolvimento de um perfil mais critico e proativo.
Acredita-se que estes aspectos estejam voltados a formacdo de profissionais competentes para
entender as novas tecnologias e com habilidade para resolver os problemas e otimizar 0os processos
existentes.

Fundamentado na realidade econémica do estado de Santa Catarina e suas necessidades,
em sintonia com as novas tendéncias para o mercado de trabalho na area industrial, e em adequacéao
com a reforma da Educacdo Profissional empreendida pela Lei de diretrizes e bases da Educacédo
Nacional (Lei 9.394/96) e decreto 2.208/97, e ao novo Catalogo Nacional de Cursos Técnicos,
estruturou-se a reformulacdo do Curso Técnico na &rea Industria, com habilitacdo na area de
Mecéanica de modo a adequar o perfil dos técnicos formados pelo Instituto Federal de Santa Catarina,
Campus Florianépolis, a essas novas realidades, conforme detalhado a partir do préximo tépico
desse projeto.

A reestruturacdo do curso tem como eixo principal a adequacédo da estrutura curricular em
modulos que permitam uma formacéo generalista e abrangente, levando em consideracéo as areas
de manutencéo, producdo e projetos. Para que se possa atender esta necessidade adequadamente
serd necessario ofertar o curso em quatro médulos (semestres) sem levar em consideragéo o estagio
obrigat6rio de 400 h.

Os dois modulos iniciais sdo relacionados a introdugdo a mecénica e mecéanica geral,
possibilitando o aluno desenvolver as competéncias e habilidades minimas para o desenvolvimento
de atividades basicas na area de mecanica. Ao término destes dois mdodulos (Médulo | e 1l) o aluno
podera solicitar certificacdo em Auxiliar Técnico em Mecéanica. O terceiro modulo desenvolvera
competéncias e habilidades voltadas a Projetos e Produgao ligadas a area de metal mecénica. O
guarto médulo desenvolvera competéncias e habilidades voltadas a area de Manutengao Industrial.

Desta forma, o aluno terd oportunidade de, apés desenvolver conhecimentos gerais na area
da mecanica (Médulos | e Il), aplicar e desenvolver estes conhecimentos nas 3 etapas basicas do
ciclo de vida de um produto mecénico: projeto (concepc¢do), producdo (execucdo) e manutencao
(assisténcia técnica) - Modulos Il e V.

Em cada moédulo sera desenvolvido um projeto integrador (Pl). Esta atividade pode ser
realizada em grupo de 4 a 6 alunos. O projeto Integrador pode ser um equipamento mecanico, um
plano de negécio ou um plano de manutencao, dependendo da especificidade do médulo. O projeto
integrador serd desenvolvido em equipe e oportunizara o desenvolvimento, articulacédo e integracao
de competéncias técnicas e comportamentais como a capacidade de trabalhar em equipe, senso
critico, capacidade de adaptacgéo e proatividade.
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4.3 Objetivos

4.3.1 Objetivos Gerais

Este projeto tem por objetivo promover a reformulacdo curricular e a implantagcdo do curso
técnico do eixo tecnoldgico de controle de processos industriais na area Indastria com habilitacdo em
Mecéanica, atendendo as exigéncias da Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional — Lei
9.394/96, decreto 5154/2004, parecer CNE-CEB 11/2008, resolucdo CNE-CEB 003/2008 e portaria
MEC 870/2008, e adequando-se a denominacdo da habilitacdo ao novo Catalogo Nacional dos
Cursos Técnicos (2009).

As habilitacGes e qualificacbes profissionais previstas neste projeto tém por objetivo formar
profissionais com competéncias e habilidades para atuar no parque industrial catarinense, atendendo
as demandas verificadas através da Pesquisa da Atividade Econdmica Regional (PAER) e dos dados
estatisticos do Servico de Integracao Escola-Empresa do IF-SC.

O Curso de Técnico em Mecéanica tem por objetivo formar profissionais capazes de
desenvolver atividades e funcgdes tipicas da area, segundo os padrdes de qualidade e produtividade
requeridos pela natureza do trabalho do técnico, observadas as normas de seguranca e higiene do
trabalho. A Habilitacdo em Mecénica tem com objetivo atender a demanda de profissionais
competentes no projeto, fabricagdo e manutencdo de equipamentos, para a industria metal-mecéanica
de diferentes setores.

4.3.2 Objetivos Especificos do Projeto

Observados os principios norteadores estabelecidos pelas DCN (diretrizes curriculares
nacionais para a educacdo profissional de nivel técnico), pelo PDI e PPI do IF-SC, o presente
projeto pedagoégico de curso tem por objetivos:

a) Alterar a denominacdo do curso para Curso Técnico em Mecanica adequando-o a
denominacao apresentada no Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos;

b) Atualizar a estrutura curricular visando a formac&o de um Técnico em Mecanica generalista;

c) Ampliar a carga horaria total do curso para 2000 h/a possibilitando maior tempo de contato
com a area de mecanica, levando ao melhor amadurecimento dos conhecimentos,
competéncias e habilidades adquiridas;

d) Reestruturar os médulos para incluir na formacdo dos alunos as trés linhas de atuacéo:
projetos, produgdo mecénica e manuten¢gdo mecanica,

e) Apresentar diretrizes para a implantacdo do curso
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5 Formas de Acesso
Para acessar ao curso do eixo tecnolégico de controle de processos industriais, na habilitacéo

Técnico em Mecéanica, o candidato devera ser aprovado no Exame de Classificacdo para Educacao
Profissional do IF-SC.

5.1 Requisitos de Acesso

O candidato devera ter concluido com aprovacao, até a data da matricula, o ensino médio e,
se classificado, tera o direito ao acesso.
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6 Perfil Profissional de Conclusao

O técnico do eixo tecnoldgico de controle e processos industriais em Mecéanica € o profissional
gue atuara no campo das tecnologias associadas aos processos mecanicos. Abrange acdes de
instalacdo, operagdo, manutengdo, controle e otimizacdo em processos, continuos ou discretos,
localizados predominantemente no segmento industrial, contudo alcancando também, em seu campo
de atuacéo, instituicdes de pesquisa, segmento ambiental e de servigos. A proposicao, implantacao,
intervencdo direta ou indireta em processos, além do controle e avaliagdo das mudltiplas variaveis
encontradas no segmento produtivo, identificam esse eixo. Tragcos marcantes desse eixo Sdo:. a
abordagem sistematica da gestdo da qualidade e produtividade, das questBes éticas e ambientais, de
sustentabilidade e viabilidade técnico econdmica, além de permanente atualizacao e investigacao
tecnoldgica, componentes fundamentais na formacdo de técnicos que atuam em equipes com
raciocinio légico, iniciativa, criatividade e sociabilidade.

O técnico em mecénica do eixo tecnolédgico de controle de processos industriais devera adquirir
durante sua formacdo académica, conhecimentos que possibiltem o desenvolvimento de
competéncias e habilidades para:

e Atuar no desenvolvimento de projetos de produtos, ferramentas, magquinas e
equipamentos mecanicos;
= Planejar, aplicar e controlar procedimentos de manutencdo mecénica de maquinas e
equipamentos conforme normas técnicas e normas relacionadas a seguranca;
< Atuar no planejamento, gerenciamento, controle e melhoria continua de processos de
producao;
e Atuar de forma critica, criativa, cooperativa e com consciéncia de seu papel social.
Observacéo:
As competéncias distribuidas nos diferentes projetos integradores estdo contextualizadas e
contemplam a competéncias bésicas para éarea indastria, de acordo com a resolugdo
CNE/CEB N° 04/99.

6.1 Perfil de qualificagao profissional

Além da habilitacéo profissional, o curso prevé a certificacdo de uma qualificacdo profissional ao final
do segundo mdédulo (Projeto integrador IlI). O Auxiliar Técnico em Mecanica é profissional do Eixo
Tecnoldgico de Controle de Processos Industriais. O carater generalista de sua formacao permite que
desenvolva operagfes simples dentro do segmento da mecéanica, tendo competéncias e habilidades
para:

Ler, interpretar e desenvolver desenhos técnicos mecanicos;

Selecionar e utilizar instrumentos de medi¢éo dimensional;

Fabricar componentes mecanicos por processos de usinagem;

Fabricar componentes mecéanicos através do processo de soldagem;

Selecionar materiais para sistemas mecanicos;

Realizar tratamentos térmicos em materiais metalicos ferrosos;

Executar ensaios mecénicos em materiais metalicos;

Desenvolver circuitos pneumaticos e eletros-pneumaticos;

Selecionar e dimensionar elementos de maquinas para sistemas mecanicos simples.
Desenvolver a atividade profissional observando as normas de salude e seguranca do
trabalho.
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7 Organizagao Curricular

7.1 Estrutura curricular do curso

A organizagdo curricular aqui apresentada tem sua esséncia baseada nha pesquisa de
mercado, na andlise sistematizada dos relatorios de estagio, nos dados estatisticos do Servico de
Integracdo Escola-Empresa, bem como na experiéncia acumulada pelos professores do
Departamento de Metal Mecéanica envolvidos na construcdo do presente projeto.

A partir das competéncias, habilidades e bases tecnoldgicas estabelecidas pelo Parecer
CNE/CEB 16/99, foram tracadas as competéncias especificas, agrupando-as em blocos de
conhecimento, onde cada um destes blocos permitisse a definigdo de uma qualificagdo profissional.
Estes blocos de conhecimento foram denominados de Projetos Integradores, titulo este que direciona
para metodologia a ser aplicada na construcdo das competéncias do aluno, que deve ser orientada
por projetos que integram os blocos de conhecimento, cuja certificacdo atende as demandas
detectadas nas pesquisas citadas.

Ao final do curso, ou concomitantemente, o aluno devera realizar 0 estagio obrigatério de no
minimo 400 horas para a integralizacao do Curso Técnico em Mecanica. O estagio deve ser realizado
preferencialmente em uma industria da area de mecanica, focada em atividades relacionadas aquelas
de atuacéo do Técnico em Mecénica. Esta transicdo acompanhada entre a escola e a inddstria, se
torna de fundamental importancia para o sucesso profissional do egresso além da atualizagédo de
Nnosso corpo docente, pois 0 contato continuo com as empresas abre um leque de oportunidades.

O programa de estigio sera planejado em comum acordo entre as partes interessadas
(alunos, empresa e instituicdo de ensino) e a acdo a ser desenvolvida estara situada sobre as
competéncias e habilidades adquiridas ou em aquisi¢do da matriz curricular.

O aluno podera iniciar o estagio obrigatério durante ou apds o terceiro médulo (projeto
integrador 1ll). Salienta-se, que o estagio podera ser opcional para os alunos com mais de dois anos
de atuacdo nas areas de formacédo, desde que devidamente comprovadas através de documentos
legais.

Foram determinadas as qualificacbes profissionais por Projeto Integrador que estéao
apresentadas na tabela 7.1.

Tabela 7.1 — Qualificacbes profissionais por Projeto Integrador do Curso Técnico em Mecanica

Eixo Tecnolégico: Controle de Processos Industriais
Projeto Integrador | 1l ] [\

Duracéo 400h 400h 400h 400h

P N Auxiliar Técnico
Qualificacao Profissional - o - -
em Mecanica

Habilitacao - - Técnico em Mecanica

A organizacao curricular toma a configuracdo apresentada na Figura 7.1, mostrada no topo a
base do curso.



Técnico em Mecanica (ap6s concluséo de estagio de 400h)

Projeto Integrador IV — (Manutengao Industrial)

Gestao da Manutencéo
Manutencdo Mecéanica
Manutencéo Eletro-Mecéanica
Sistemas Hidraulicos
Lubrificantes e Lubrificacdo
Soldagem I
Instrumento Gerador IV

!

Projeto Integrador Ill — (Projetos e Producao)

Desenho Assistido por Computador I
Metodologia de Projetos
Metrologia Il
Usinagem CNC
Sistemas de Produgédo
Gestao da Qualidade
Instrumento Gerador |l

!

Certificacdo: Auxiliar Técnico em Mecanica

Projeto Integrador Il — (Mecéanica Basica)

Desenho Assistido por Computador |
Materiais e Processos de Fabricacéo
Sistemas Pneumaticos
Elementos de Maquinas
Soldagem |
Usinagem
Seguranca e Higiene do Trabalho |l
Instrumento Gerador Il

!

Projeto Integrador | — (Introdugao a Mecanica)

Desenho Técnico
Resisténcia dos Materiais
Introducéo a Tecnologia dos Materiais
Introducéo a Fabricacédo
Metrologia |
Seguranca e Higiene do Trabalho |
Instrumento Gerador |

!

Exame de classificagao

Figura 7.1 — Organizacdo Curricular do Curso Técnico em Mecanica
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7.2 Praticas Pedagodgicas

O Curso Técnico de Mecéanica trabalha utilizando a estratégia pedagdgica do projeto
integrador. Esta forma de trabalho é aplicada durante o desenvolvimento do mdédulo no qual o aluno
assiste as aulas das unidades curriculares de forma separada, e correlacionam as bases tecnoldgicas
no desenvolvimento de um projeto integrador.

As atividades didatico-pedagdgicas desenvolvidas nos projetos integradores serao realizadas
em diferentes ambientes e situacfes de aprendizagem, buscando a mobilizacdo de conhecimentos e
o0 desenvolvimento de habilidades motoras e cognitivas, envolvendo estudos de caso, oficinas,
palestras, problematizagdo, seminarios, visitas técnicas, entre outros.

As competéncias e habilidades de carater especifico deverdo ser construidas diretamente no
desenvolvimento do Projeto Integrador, e os temas transversais que construirdo as competéncias e
habilidades de carater genérico estardo principalmente inseridos nos “ambientes de
desenvolvimento™ do projeto integrador.

Esta metodologia devera estimular a constante busca de informacdes pelos alunos e os meios
de acesso a essas informacgfes deverao ser viabilizados pela Instituicdo. Ao final de cada projeto sera
realizada uma “Apresentacdo do Projeto Integrador”, envolvendo professores e alunos com o objetivo
de socializar e avaliar os produtos desenvolvidos através dos projetos integradores.

Como ja mencionado, o projeto integrador (Pl) € um instrumento pedagdgico que busca a
utilizacdo de bases tecnoldgicas trabalhadas em diferentes unidades curriculares, no
desenvolvimento de um projeto pratico que envolva os alunos na demonstracao e desenvolvimento
das competéncias e habilidades trabalhadas no modulo em andlise. Este instrumento é aplicado para
suprir a necessidade de se desenvolver um ensino técnico profissionalizante de uma forma mais
dinamica e eficiente. Além disso, o Projeto Integrador oportuniza a participacdo ativa dos alunos na
construcao das competéncias além de servir de apoio motivacional para a permanéncia do aluno no
curso. Este projeto procura utilizar os conhecimentos de todas as unidades curriculares no seu
desenvolvimento explicitando, assim, se 0 aluno adquiriu as competéncias desenvolvidas no médulo.
Este pode ser o projeto de um equipamento, a construgdo de um dispositivo, a execucdo da
manutencdo de um equipamento ou o desenvolvimento de um plano de negécios para a
comercializacdo de algum dispositivo mecanico.

O PI é desenvolvido com maior énfase dentro de uma unidade curricular intitulada de
Instrumento Gerador (ISG) que é de responsabilidade de todos os professores do mdédulo e focaliza a
articulacdo de todas as bases tecnoldgicas desenvolvidas até entdo. A integracdo dos professores e
alunos do mdédulo dentro desta unidade curricular € gerenciada pelo Professor Articulador. Em geral,
como os alunos ndo possuem conhecimentos minimos para o desenvolvimento das atividades de
concepcédo do projeto integrador, o Instrumento Gerador (ISG) é iniciado no decorrer do semestre,
normalmente apos os alunos terem desenvolvido as competéncias basicas para a execugao do Pl
com o melhor aproveitamento possivel.

A forma de atuacéo se da pelo trabalho em equipe, onde os professores dividem as turmas
em grupos que podem variar de 3 a 6 alunos e na qual os alunos desenvolvem os trabalhos sob a
supervisdo de professores orientadores. Geralmente, ha a participacdo de varios professores para
auxiliar no desenvolvimento do projeto com a presenca do professor articulador que é o responsavel
por organizar os trabalhos definindo prazos, temas e escopo dos projetos integradores, verificagdo do

! Termo genérico utilizado para identificar o momento (as semanas) em que os alunos e professores focalizam
seus esforcos no planejamento dos detalhes dos projetos integradores. Estes ambientes podem ser a sala de
aula tematica ou laboratério dependendo da especificidade do projeto integrador.
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andamento dos trabalhos das equipes e das unidades curriculares, resolvendo conflitos e delegando
tarefas para a turma e o conjunto de professores.

A necessidade de atuacdo do professor articulador é constatada tanto em atividades em sala
como nas reunides de articulacdo que sdo reuniées semanais que envolvem o grupo de professores
do mddulo e onde séo colocadas as questdes que surgem no desenvolvimento dos trabalhos. Estas
guestbes séo debatidas e formas de resolucdo de problemas séo definidas quando for o caso.

Além disso, durante a execucdo de um projeto integrador sdo desenvolvidos temas
transversais, assuntos que estao envolvidos na vida profissional de um técnico e que nao possuem
uma unidade curricular especifica para a sua insercao, os quais sao trabalhados de maneira direta ou
indireta pelos professores do modulo. Entre estes temas transversais pode-se citar: questbes
ambientais, criatividade, relacdes interpessoais, linguas estrangeiras, empreendedorismo, entre
outros.

7.2.1 Projeto Integrador | - (Introdugcao a Mecanica)

No primeiro médulo, os alunos projetam e constroem um equipamento relativamente simples,
uma extrusora de macarrdo. Apesar de ter uma concepc¢do simplificada, o projeto da extrusora de
macarrdo pode ser encarado como um desafio para os alunos do médulo I. Este equipamento possui
alguns elementos de maquinas, partes maveis, ajustes com folga, interferéncia, materiais metélicos
além dos comumente usados em dispositivos simples, em suma, englobam muitos dos dispositivos e
caracteristicas a serem encontradas na maioria dos sistemas mecanicos. Estas caracteristicas
oportunizam o aluno a ter contato com o maior nimero de dispositivos e métodos de fabricacao
possiveis, tudo em um curto espaco de tempo. Além disso, 0 pouco tempo disponivel para a
execucdo do projeto estimula-os a trabalhar em equipe para possibilitar a finalizacdo do projeto
dentro dos prazos estipulados. As equipes sdo mediadas pela figura do professor articulador ou
mesmo pela presenca de mais de um professor, quando do desenvolvimento do projeto.

O projeto inicia-se com uma apresentacdo de um equipamento comercial semelhante ao que
os alunos irdo desenvolver. Neste primeiro momento é realizada a divisdo das equipes de trabalho.
Estas equipes sédo formadas de maneira aleatdria por, no maximo, seis alunos. Definidas as equipes,
0 equipamento € analisado pelos seus integrantes para que se familiarizem com o conceito de
funcionamento do mesmo e com a solucdo adotada por seu fabricante.

Neste momento, € distribuida uma lista com diretrizes para o projeto e a fabricacdo da
extrusora de macarrdo. Esta lista contempla algumas restricdes impostas para que o0s projetos sejam
desenvolvidos utilizando-se apenas bases tecnoldgicas, materiais e métodos de fabricacdo que foram
trabalhados ao longo do semestre. Estas diretrizes também tém o objetivo de viabilizar a
operacionalizagdo do processo. As equipes também recebem algumas orientagBes a respeito de
guais materiais sdo disponibilizados pelo IF-SC, de prazos de execucao e de entrega do relatério
sobre o projeto e o protétipo da extrusora de macarrao.

A partir destas diretrizes os alunos trabalham com as diferentes unidades curriculares, o que
vai ao encontro do conceito de interdisciplinaridade apresentado. Outro aspecto importante é a
presenca da transversalidade no desenvolvimento do projeto. Isto porque os alunos desenvolvem,
além das bases tecnoldgicas trabalhadas em sala de aula, no¢des de: gerenciamento de atividades
pela elaboracdo de um cronograma de trabalho, diligéncia de funcdes, controle do andamento das
atividades, resolucdo de conflitos dentro da equipe, gerenciamento dos custos do projeto, pela
aquisicao de alguns materiais e componentes, ergonomia, pela definicdo da forca necessaria para
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trabalhar com o equipamento e de transporte do mesmo, informatica, para pesquisa em sitios da
internet e para a confeccéao do relatério final do projeto, redacado, confeccéo de relatério técnico, entre
outros aspectos, tais como rela¢cdes humanas e ética no trabalho.

O desenvolvimento do projeto inicia-se com a elaboracdo de esbocos de alternativas de
projeto. Nesta fase inicial, o professor responsavel pela unidade curricular de Desenho Técnico (DST)
acompanha as equipes de modo a orienta-las quanto a melhor maneira de representar as idéias. Em
seguida, estas idéias passam por uma avaliacdo de viabilidade para fabricacdo e escolha da
alternativa, ou seja, € necessario que se faca uma analise da possibilidade de fabricacdo dos
componentes desenvolvidos. Esta atividade é acompanhada pelos professores do médulo,
principalmente pelos professores da unidade curricular de Introducéo a Fabricacao e Metrologia |.

Os componentes principais do equipamento sdo dimensionados em funcdo das solicitagbes
gue sdo exigidas, de forma a definir as formas finais do equipamento. Esta atividade € desenvolvida
simultaneamente a definicdo dos materiais aplicados na construcdo da maquina. Estas duas etapas
sdo acompanhadas sob a orientacdo dos professores de Resisténcia dos Materiais (RST) e
Introducdo a Tecnologia dos Materiais (ITM). Nesta etapa, as equipes desenvolvem o trabalho
utilizando os conhecimentos de materiais de construgcdo mecénica e resisténcia dos materiais.
Também neste estagio os alunos devem realizar uma pesquisa junto a Agéncia Nacional de
Vigilancia Sanitéaria (ANVISA) para verificar que tipos de material podem entrar em contato direto com
alimentos sem que haja contaminacéao.

Depois de definido o projeto, com seus calculos, desenhos e justificativas, é entdo iniciada a
etapa de execucdo do projeto (fabricacdo do protétipo). Esta fase do trabalho é constituida da
elaboracdo da seqliéncia de operacdes e parametros de usinagem, definicdo de instrumentos de
controle, e definicdo dos componentes a serem adquiridos (se necessario). Desta forma, os alunos
desenvolvem as atividades de confeccdo da extrusora e tém um contato mais intenso e autbnomo
com as maquinas e processos de usinagem. Esta atividade é realizada sob orientacdo dos
professores das unidades curriculares de Introducéo a Fabricacdo, observadas as orientacdes quanto
0s aspectos relacionados a seguranca e higiene do trabalho (SHT) realizadas pelo professor
responsavel. Ainda nesta etapa, a equipe elege um lider que delega fun¢des para os componentes da
equipe de modo que todos tenham oportunidades semelhantes de aprendizado e que permita a

operacionalizacdo do projeto integrador.

Concluida a construgcédo da extrusora, os alunos devem redigir um relatério técnico sobre o
projeto e a fabricacdo da extrusora de macarrdo. Neste relatério devem constar aspectos relativos as
diversas atividades desenvolvidas bem como o relacionamento destas com as bases tecnoldgicas
trabalhadas em sala de aula e laboratdrios. Cabe ressaltar que, durante o semestre, os alunos tém
uma carga horéria de aulas de confec¢éo de relatérios técnicos e desenvolvem um primeiro relatério
com a finalidade de ter um contato inicial com a redacdo deste tipo de documento, bem como,
durante o desenvolvimento do projeto, recebem orienta¢des especificas para a confeccdo do mesmo.

Por fim, no final do semestre, as equipes fazem uma apresentacédo do equipamento para uma
banca de professores e testam o mesmo com uma massa de macarrdo preparada. Nesta
apresentacdo os alunos defendem o conceito da maquina e apontam as dificuldades encontradas
durante o projeto e da fabricacdo do prototipo.

E possivel a escolha de outro equipamento caso um aluno ou professor estimule o
desenvolvimento deste. Porém, é necessario que este seja adaptavel as necessidades do médulo e
gue seja previsto com antecedéncia suficiente para o seu desenvolvimento.
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7.2.2 Projeto Integrador Il - (Mecanica Basica)

No segundo modulo, os alunos projetam e constroem um equipamento um pouco mais
complexo que no primeiro médulo: uma moenda de cana-de-aclcar. Esta complexidade se deve as
operacbes de fabricacdo diferenciadas, bem como a construgdo de uma maior variedade de
elementos de méaquinas que requerem outros tipos de processos de fabricacdo. Além disso, 0s
alunos tém a disposicdo um leque maior de possibilidades com relacdo aos tipos de materiais a
serem utilizados. Sao desenvolvidas competéncias na area de processos de fabricacdo que nao
foram trabalhadas no primeiro modulo. Também, é neste médulo que os alunos iniciam o uso de
modelagem gréfica e da fabricacdo dos componentes mecéanicos com o auxilio de computador.

Da mesma forma como ocorre no primeiro médulo, o projeto inicia-se com uma apresentacao
de um equipamento comercial semelhante ao que os alunos irdo desenvolver. Neste primeiro
momento é realizada a divisdo das equipes de trabalho. Estas equipes séo formadas de maneira
aleatdria por, no maximo, seis alunos. Definidas as equipes, 0 equipamento € analisado pelos seus
integrantes para que se familiarizem com o conceito do funcionamento do equipamento e com a
solucdo adotada por seu fabricante. Esta etapa é favorecida pelo fato dos alunos ja estarem
familiarizados com a dindmica do desenvolvimento do projeto integrador. Nesta fase, as restricbes
para o projeto sdo menores que as do primeiro modulo, assim os alunos tém oportunidade de utilizar
processos e materiais diversificados. Porém, € necessario que a selecao de materiais seja realizada
com antecedéncia suficiente para viabilizar a aquisicdo dos mesmos.

O desenvolvimento do projeto inicia-se com a elaboracdo de esbocos de alternativas de
projeto. Em seguida, estes esbocos sdo levados ao programa de computador para o modelamento
virtual (CAD). Esta etapa € realizada durante as aulas de Desenho Auxiliado por Computador |
(CAD ). A selecdo dos materiais e processos de fabricacdo sdo orientados pelos professores
responsaveis pelas unidades curriculares de Soldagem | (SLD I), Usinagem (USI) e Materiais e
Processos (MTP). Assim como no projeto da extrusora de massas, a moenda de cana-de-acucar
necessita de uma pesquisa junto a Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria (ANVISA) para verificar

gue tipos de material podem entrar em contato direto com alimentos sem que haja contaminacao.

A selecdo e/ou dimensionamento dos elementos de maquina para o equipamento sao
realizados sob orientacdo do professor responsavel pela unidade curricular de Elementos de
Maquinas (ELM). A concepc¢do do conceito criado para o inicio de sua construcdo necessita ser
validado pelos professores de Desenho Auxiliado por Computador | e pelo professor de Usinagem
para a verificagdo da viabilidade de confec¢cdo do mesmo.

Depois de definido o projeto, com seus célculos, desenhos e justificativas, é entéo iniciada a
etapa de processo de fabricacdo. Esta fase do trabalho é constituida da elaboracdo da seqiéncia de
operacbes e parametros dos processos de fabricagdo, definicdo de instrumentos de controle, e
definicdo dos componentes a serem adquiridos (se necessario). Desta forma, os alunos desenvolvem
as atividades de confeccdo da moenda de cana-de-acUcar e tém um contato mais intenso e
autbnomo com as maquinas, principalmente nos processos de usinagem e soldagem. Os demais
processos de fabricacdo podem ser ainda utilizados dependendo do conceito escolhido pelos alunos
e da disponibilidade de infra-estrutura para tal. A fabricacdo do prototipo € realizada sob orientacao
dos professores das unidades curriculares de soldagem e usinagem. Nesta etapa também sao
observadas as orientagdes quanto os aspectos relacionados a seguranca e higiene do trabalho (SHT)
realizadas pelo professor responsavel.

Assim como realizada no primeiro modulo, as equipes fazem uma apresentacdo do
equipamento para uma banca de professores e testam 0 mesmo com cana-de-aclUcar. Nesta
apresentacdo os alunos defendem o conceito da maquina e apontam as dificuldades encontradas
durante o projeto e a fabricacdo da maquina.
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E possivel o desenvolvimento de outro equipamento caso um aluno ou professor estimule o
desenvolvimento deste. Porém, é necessario que este seja adaptavel as necessidades do médulo e
gue seja previsto com antecedéncia suficiente para o seu desenvolvimento.

7.2.3 Projeto Integrador lll - (Projetos e Producao)

No terceiro modulo, inicia-se a etapa de aprofundamento do conhecimento na area da
mecénica focada em Projetos e Produgéo voltados para o desenvolvimento de um produto mecéanico.
Como os alunos ja tém bons conhecimentos em mecéanica geral é possivel iniciar o projeto integrador
no inicio do semestre. Assim ja nas primeiras semanas o projeto € iniciado com uma apresentacao da
idéia central do desenvolvimento do projeto.

A idéia central é propor a criacdo de um produto possivel de ser desenvolvido e fabricado no
IF-SC ao longo do semestre e que tenha potencial para comercializacdo. Assim, o aluno se depara
com dois dos trés aspectos mais importantes no ciclo de vida de um produto: a concepcédo e a
producao de um bem manufaturado.

O inicio do trabalho é utilizado para a definicdo do problema de projeto. Esta atividade é
realizada pelo método de criatividade conhecido como “brainstorming” para a busca do maior nimero
de problemas de projeto possivel que possa ampliar o campo de escolha dos alunos. Ou segja,
enquanto nos dois médulos anteriores o problema de projeto era definido pelos professores, neste
mddulo os alunos apresentam propostas para a execucdo do projeto.

Apbs esta etapa, € realizada a divisdo das equipes de trabalho. Estas equipes sao formadas
buscando uma afinidade com o tema. Procura-se respeitar a0 maximo a escolha dos alunos com
relacdo ao tema que consideram ser o mais interessante. Mantém-se 0 nimero maximo de alunos
por equipes em seis alunos. Também, é feita uma delimitacdo do problema de projeto de modo a
tornar viavel sua execucgédo durante o médulo.

A seguir os grupos iniciam uma pesquisa de mercado, buscando informacdes e oportunidades
de propor um produto que seja util a populacdo e que tenha potencialidade de comercializacdo. Esta
etapa € acompanhada pelos professores responsaveis pelo Instrumento Gerador Ill, Metodologia de
Projetos e Sistemas de Producéo.

Depois de feita a delimitagdo do produto a ser desenvolvido, as equipes iniciam a etapa de
concepcgao do projeto utilizando as técnicas de metodologia de projetos. Além disso, a pesquisa de
mercado é necessdria para a escolha de fornecedores e levantamento dos custos de matéria-prima.
Nesta fase, é elaborado o projeto informacional, onde sé&o recolhidas informagfes relevantes para a
continuidade do processo criativo. Em seguida inicia-se a etapa conceitual do projeto onde € decidido
0 conceito do produto, ou seja, a forma como 0 mesmo apresentara sua funcionalidade. Esta etapa é
realizada com o uso de técnicas trabalhadas na unidade curricular de Metodologia de Projetos.

Concomitantemente e apés a proposicao do projeto conceitual as equipes trabalham no
desenvolvimento das etapas relacionadas a manufatura do produto proposto. Algumas etapas sao
primordiais para a verificacdo da viabilidade técnica e econémica da escolha de algumas solugbes
propostas. Nesta etapa sdo verificados aspectos relacionados a gestdo de materiais, métodos e
tempos, planejamento e controle da producdo entre outros dentro do sistema de producdo. Esta
etapa € acompanhada principalmente pelos professores responsaveis pelas unidades curriculares de
Instrumento Gerador Il e Sistemas de Producéo.

Depois de definido o projeto, com seus célculos, desenhos e justificativas, é entéo iniciada a
etapa execucao do protétipo do projeto. Esta fase do trabalho é constituida da elaboracao da



20

sequéncia de operacBes, da definicAo dos parametros dos processos de fabricacdo e dos
instrumentos de controle. Neste ponto, uma das exigéncias é de que a fabricacdo do produto envolva
operacbes de no minimo usinagem e montagem, podendo também incluir opcionalmente os
processos de soldagem. A elaboracado do protétipo € primordial para o desenvolvimento do projeto e
da escolha dos métodos produtivos. Com o protétipo em maos o projeto € finalizado com a
elaboracdo do projeto detalhado, onde todas as informagcBes necessarias sobre o produto e sua
fabricacdo séo descritas.

Uma vez congelada? a definicdo do produto, inicia-se a fabricacéo de uma séria de no minimo
5 pecas. Este lote de fabricacdo servird para a medicdo da performance industrial, que vai gerar os
dados necessarios ao estabelecimento de todos os custos envolvidos na obtenc¢éo do produto.

No fim do semestre, as equipes fazem uma apresentacdo do plano de negécios e do
equipamento para uma banca de professores. O enfoque esperado desta apresentacdo é a de uma
equipe de profissionais que tenta convencer potenciais investidores sobre a viabilidade do seu
produto. Esta viabilidade sera analisada tanto do ponto de vista econémico, quanto de factibildiade do
produto. Para esta apresentacdo as equipes dispdbem de um tempo de uma hora, dividida em 40
minutos de apresentacéo e 20 minutos de argiicéo pela banca.

7.2.4 Projeto Integrador IV - (Manutengao Industrial)

Ao chegar no quarto e ultimo modulo, os alunos ja passaram por varias etapas do
desenvolvimento de conhecimentos dentro da mecéanica. Os dois primeiros mddulos agregam
conhecimentos de base, j& o terceiro modulo os alunos desenvolvem conhecimentos mais especificos
em concepcao de um projeto e sistemas de producédo. A vida de um produto (equipamento) possui
basicamente trés etapas: concepcédo, producdo e manutencdo. A etapa da manutencdo é o eixo
central de estudos deste modulo. No quarto moédulo, os alunos desenvolvem um plano de
manutencdo em algum equipamento.

No inicio do semestre os professores envolvidos no quarto médulo se relinem e em comum
acordo decidem qual ou quais equipamentos serdo utilizados para o desenvolvimento do Projeto
Integrador V. Este equipamento deve apresentar sistemas mecanicos que oportunizem aos alunos
um contato com a maior variedade de elementos de maquinas e dispositivos mecénicos possiveis.
Além disso, deve ser avaliada a viabilidade em se executar a manutencao no tempo disponivel para
tal. A execucdo do projeto inicia-se durante o semestre letivo e sdo concentradas basicamente na
unidade curricular de Instrumento Gerador IV (ISG IV). Ao iniciar o projeto, os alunos séo divididos
em grupos de, no maximo, seis alunos.

O desenvolvimento do projeto inicia-se com a elaboracdo de um plano de manutencéo
baseado em um plano PDCA (planejamento, desenvolvimento, controle e acdo). Em seguida é
elaborado um roteiro para a desmontagem e selecdo das ferramentas a serem utilizadas. Durante a
etapa de desmontagem séo realizadas andlises das pecas e sistemas para a verificacdo de falhas.
Pecas e sistemas sem falhas sdo limpas e adequadamente acondicionadas, jA as pecas e sistemas
com algum tipo de falha sdo reparados ou substituidos. A decisdo sobre quais elementos e/ou
dispositivos devem ser substituidos ou reparados é realizada apés discussao entre os professores e
alunos do médulo. Assim como nos demais mddulos, no médulo IV a realizacdo do Projeto
Integrador, no caso a manutencdo de um equipamento, necessita de pesquisa em catalogos,

Z Termo largamente utilizado na indstria automobilistica para a fase a partir da qual o produto ndo pode mais
ser modificado para evitar impactos sobre o custo de desenvolvimento dos processos de fabricacao.
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manuais e em outras fontes de dados para a selecédo de pecas e novas solucdes para a substituicdo
ou reparo de pecas ou, ainda, aprimoramentos de processos utilizados na manutencdo.

Préximo do final do semestre, as equipes fazem uma apresentacao do plano de manutencao e
do equipamento para uma banca de professores. Neste momento a maquina que foi recuperada é
testada para verificacdo da sua funcionalidade. Nesta apresentacdo os alunos defendem as
estratégias utilizadas e apontam as dificuldades encontradas durante o projeto e a execugdo da
manutencéo do equipamento.

7.3 Competéncias, Habilidades, Bases Tecnoldgicas e Unidades Curriculares

As competéncias, habilidades, bases tecnolbgicas e unidades curriculares para cada Projeto
Integrador estdo apresentadas nas Tabelas 7.2, 7.3, 7.4 e 7.5.



Tabela 7.2 — Detalhamento das habilidades, competéncias, bases tecnolégicas e unidades curriculares do Projeto Integrador |

Projeto Integrador | — Introducdo a Mecanica

Bases tecnoldgicas

Competéncias

Habilidades

Unidades Curriculares
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e Ler, interpretar e desenvolver desenho
técnico mecanico baseado em normas
ABNT

e Conhecer os metais ferrosos para
construcdo mecénica e tratamentos
térmicos relacionados

e Conhecer as diferentes solicitagdes
envolvidas em sistemas mecanicos

e Conhecer e utilizar sistemas de
medicdo para controle dimensional

e Conhecer e selecionar ferramentas e
métodos de usinagem manual

e Conhecer as tecnologias de usinagem
de torneamento e furacdo e maquinas-
ferramentas relacionadas

e Conhecer legislagédo e normas de
salde e seguranca do trabalho

e Trabalhar em equipe no
desenvolvimento do projeto integrador |

o Capacidade de correlacionar as bases
tecnologicas no desenvolvimento do
projeto integrador |

e Capacidade de execucao do projeto
integrador |

e Aplicar normas ABNT de desenho
técnico

e Elaborar desenho técnico mecanico de
conjuntos e detalhes

« |dentificar e especificar materiais
metalicos ferrosos

e Selecionar materiais para sistemas
mecanicos

e Realizar tratamentos térmicos

e Calcular esforgos envolvidos no
funcionamento de sistemas mecénicos

e Reconhecer solicitacdo presente no
sistema mecanico

¢ Utilizar instrumentos de medicédo para
controle dimensional

e Executar controle dimensional de
pecas

e Selecionar as maquinas ferramentas
em func¢éo da aplicagdo

e Selecionar ferramentas de
torneamento, limagem e corte

e Planejar e definir parametros de corte
para ajustagem, torneamento e
furacéo

o Elaborar sequéncia de operacdes

o Executar diferentes operagdes de
ajustagem, torneamento e furacdo com
0 auxilio de maquinas-ferramentas

o Executar diferentes operacgdes de
tragagem

o Interpretar legislacdo e normas de
saude e seguranga do trabalho

e Utilizar recursos de informatica
¢ Desenvolver trabalhos em equipe
¢ Elaborar relatorios técnicos

o Integrar bases tecnoldgicas do projeto
Integrador |

Desenho Técnico (projecdes ortogonais,
perspectivas, cortes e sec¢des, cotagem e escalas)
Normas de desenho técnico

Caracteristicas dos materiais metalicos ferrosos
Propriedades mecénicas dos materiais

Tratamentos térmicos dos materiais metalicos
ferrosos

SolicitagBes mecanicas simples (tragcdo compresséao,
flex&o, cisalhamento, tor¢éo)

Solicitagdes compostas

Aritmética

Fundamentos de metrologia dimensional

Leitura e interpretacao de desenho técnico mecanico
Instrumentos de medicéo (paquimetro, micrometro,
relégio comparador, calibradores, transferidores e
goniémetros)

Teoria da usinagem com ferramenta de geometria
definida e nao definida (IFB)

Processos de usinagem: ajustagem, afia¢éo, furacéo,
serramento, roscamento e torneamento
Instrumentos de controle, medi¢éo e tracagem
utilizados na usinagem

Legislacdo e normas de salde e seguranga do
trabalho

Conceito legal e prevencionista de acidente de
trabalho

Higiene do trabalho

Sistemas de protecao

Primeiros socorros

Normas regulamentadoras de seguran¢a e medicina
do trabalho

Aspectos sociais, econdmicos e humanos da saude e
seguranca do trabalho

Noc¢des de informatica: Internet e processador de
texto

Normas para elaboracéo de relatério técnico
Normas técnicas, catalogos, e manuais relacionados
ao projeto integrador

e Desenho Técnico
e Resisténcia dos Materiais
e Introducao a Fabricacéo

¢ Introducdo a Tecnologia
dos Materiais

e Metrologia |

e Seguranca e Higiene do
Trabalho |

e Instrumento Gerador |




Projeto Integrador Il — Mecani
Competéncias

ca Basica
Habilidades

Tabela 7.3 — Detalhamento das habilidades, competéncias, bases tecnolégicas e unidades curriculares do Projeto Integrador |l
Qualificagdo Profissional: Auxiliar Técnico em Mecanica

Bases tecnoldgicas

23

Eixos tematicos

e Conhecer e aplicar desenho
técnico mecénico assistido
por computador

e Correlacionar as
propriedades mecéanicas dos
materiais metalicos e ndo
metalicos com suas
aplicacdes

e Conhecer processos de
fabricacdo e suas
aplicagdes

Conhecer as tecnologias
dos sistemas pneumaticos e
eletro-pneumaticos

Conhecer e selecionar os

elementos de maquinas e

mecanismos aplicados em
sistemas mecanicos

Conhecer os processos de
soldagem convencionais

Conhecer as tecnologias de
usinagem de fresamento,
retificacdo e eletro-eroséo

Conhecer legislacdo e
normas de saude e
seguranca do trabalho de
instalacdes industriais

Trabalhar em equipe no
desenvolvimento do projeto
integrador Il

Capacidade de correlacionar
as bases tecnolégicas no
desenvolvimento do projeto
integrador Il

e Capacidade de execucéo do
projeto integrador I

e Modelar pegas e sistemas mecanicos,
utilizando sistema de CAD

e Utilizar recursos de informéatica relacionada a
pratica de uso de um sistema CAD

¢ Realizar ensaios metalograficos
¢ Realizar ensaios mecéanicos

o |dentificar e selecionar materiais para
constru¢do mecanica

¢ |dentificar e selecionar processos de fabricacédo
e Simular sistemas pneuméticos

¢ Desenvolver circuitos pneuméticos e eletro-
pneumaticos

¢ Realizar manutengdo em sistemas pneumaticos

e |dentificar, dimensionar e especificar elementos
de maquinas

e Desenvolver mecanismos

¢ Selecionar processos de soldagem
convencionais

¢ Planejar e executar procedimentos de
soldagem

¢ Realizar pratica de soldagem e brasagem

¢ Especificar e aplicar os parametros de
usinagem na fabricagdo de componentes
mecanicos

¢ Executar operagfes em fresadoras,
retificadoras e maquinas de eletro-erosdo

¢ Correlacionar a legislagédo e normas de
seguranca do trabalho com o ambiente laboral.

e Aplicar legislagcdo de normas de saude e de
segurancga no trabalho

e Utilizar recursos de informéatica
¢ Desenvolver trabalhos em equipe
e Elaborar relatérios técnicos

e Integrar bases tecnolégicas do projeto
integrador Il

e Esboco 2D. Relagfes geométricas e dimensionais em

CAD. Recursos (Features) de modelagem 3D. Modelagem

de pecas. Modelagem de montagens. Geracéo de folhas
de desenho. Introdugéo & documentacéo de projeto.
* Metalografia
e Ensaios Mecanicos
Materiais metalicos néo ferrosos (ligas de cobre, ligas de
aluminio e outros)
Materiais ndo metdlicos (polimeros, ceramicos,
compdsitos)
Processos de fabricacdo (conformacéo, fundicao,
metalurgia do p6)
Fundamentos de Mecénica dos fluidos
Sistemas pneumaticos
Controladores Légicos Programaveis
Elementos de maquinas (elementos de fixa¢éo, chavetas,
elementos de apoio, elementos de transmisséo, niUmeros
normalizados e estudo de tolerancias e ajustes)
Mecanismos
Solda oxi-acetilénica
Brasagem
Solda com eletrodo revestido
Corte térmico
Fresamento com maquina fresadora convencional
Retificagéo cilindrica convencional
Usinagem com eletroeroséo por penetracéo
Ferramentas de corte para processos de fresamento
Operacdes de usinagem (fresamento, retificacéo e
eletroerosao)
Parametros de corte para usinagem com fresadora,
retificadora e maquina de eletroeroséo
* Normas regulamentadoras de seguranca e medicina do
trabalho
Sinalizagéo de seguranca
Seguranga do trabalho em maquinas e equipamentos
Atividades e operacdes insalubres
Atividades e operagfes perigosas
Seguranca envolvendo caldeiras e vasos de presséo
Arranjo fisico
Ergonomia
Etica ambiental
Nocdes de informatica: Internet, processador de texto e
sistema de CAD
« Normas para elaboracéo de relatério técnico
e Normas técnicas, catdlogos, e manuais relacionados ao
projeto integrador

= Desenho Assistido por
Computador |

= Materiais e Processos
de Fabricacéo

= Sistemas Pneumaticos
= Usinagem

= Soldagem |

= Elementos de Maquinas

= Seguranca e Higiene do
Trabalho 11

= Instrumento Gerador Il




Tabela 7.4 — Detalhamento das habilidades, competéncias, bases tecnolégicas e unidades curriculares do Projeto Integrador |l

Projeto Integrador Ill — Projetos e Producao

Eixos tematicos

Competéncias

Habilidades

Bases tecnoldgicas
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e Conhecer e aplicar técnicas
apropriadas a modelagem de
sistemas mecéanico

e Conhecer programagéo e
operacgdo de maquinas-
ferramenta CNC

e Conhecer metodologias, técnicas
e ferramentas aplicadas em
desenvolvimento e
gerenciamento de projetos

e Conhecer e determinar métodos
e tempos da producéo

¢ Planejar, organizar e controlar
processos de produgéo

e Conhecer técnicas para planejar,
organizar e controlar materiais

e Conhecer e especificar sistemas
de medicéo para o controle
dimensional na producéo

e Conhecer ferramentas gerenciais
da qualidade

¢ Trabalhar em equipe no
desenvolvimento do projeto
integrador 111

e Capacidade de correlacionar as
bases tecnolégicas no
desenvolvimento do projeto
integrador 111

o Capacidade de execucéo do
projeto integrador 111

e Correlacionar os sistemas de CAD com suas
aplicacbes

e Avaliar recursos de informéatica para o
desenvolvimento de projetos

e Programar, preparar e executar usinagem em
maquinas-ferramenta CNC

¢ Utilizar ferramentas para o desenvolvimento de
produto

o Utilizar ferramentas para controle e
gerenciamento de projetos

e Determinar os métodos e tempos da produgéo
e Gerenciar os fatores de produgéo

e |dentificar os sistemas de producao

¢ Analisar indicadores do processo de produgao
¢ Planejar as etapas do processo de fabricacado
¢ Avaliar e estimar custos de producéo

e Selecionar os sistemas de movimentacéo e
armazenamento

¢ Selecionar fornecedores
e Controlar o fluxo de materiais em processo
e Elaborar plano de negécios

e Selecionar e operar sistemas de medicdo para
controle dimensional de pec¢as na producao

e Aplicar as ferramentas da qualidade
¢ Definir itens da qualidade

¢ Analisar os resultados obtidos através das
ferramentas da qualidade e tomar as decisdes
necessarias nos processos produtivos

e Utilizar recursos de informatica
¢ Desenvolver trabalhos em equipe
e Elaborar relatérios técnicos

e Integrar bases tecnoldgicas do projeto
integrador I

¢ Modelagem de sélidos 3D. Modelagem de sélidos

de mdltiplos corpos. Configuragdes de pegas e

montagens.Tabelas de projeto e equacdes em

modelos CAD de pecas e montagens. Edi¢éo de

grandes montagens. Modelagem de projeto de

chapas. Modelagem de estruturas de perfis e

solda. Introducéo a simulagédo e andlise de pecas e

montagens

Programacao de centros de torneamento e centros

de usinagem CNC (métodos de programacao;

fungdes basicas; ciclos fixos; simulagéo grafica de

programas)

Preparacéo e operacdo de maquinas CNC (Nogdes

de funcionamento e manutencéo basica, seguranga

em maquinas CNC, operagao manual, preset de

ferramentas, corre¢6es de ferramentas, simulacéo

do programa, operagao automatica,

acompanhamento e intervencdes na usinagem

automatica

Metodologia de projeto

Gerenciamento de projetos

Métodos e tempos

Planejamento e Controle da Produgéo

Principios de administragéo industrial

Gerenciamento de Materiais

Plano de negécios

Tolerancias e ajustes

Dimensionamento de calibradores

Instrumentos para controle dimensional de roscas e

engrenagens

Metrologia 6ptica

Medig&o de rugosidade

Medic&o por coordenadas

Definigdo e conceitos da qualidade

Diagrama de Pareto

Controle estatistico da produgéo

Histograma

PDCA

Diagrama causa/efeito

58

Nocdes de informatica: Internet e processador de

texto

e Normas para elaboracao de relatério técnico

e Normas técnicas, catalogos, e manuais
relacionados ao projeto integrador

Desenho Assistido por
Computador I

Usinagem CNC
Metodologia de Projetos
Sistemas de Produgéo
Gestado da Qualidade
Usinagem CNC
Metrologia Il

Instrumento Gerador Il
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Tabela 7.5 — Detalhamento das habilidades, competéncias, bases tecnolégicas e unidades curriculares do Projeto Integrador IV

Habilitacdo Profissional: Técnico em Mecéanica

Competéncias Habilidades Bases tecnoldgicas Eixos tematicos
o Conhecer e desenvolver planos | » Desenvolver e executar planos de Conceitos da gestdo da manutencao » Gestdo da Manutencéo
de manutengéo manuten(;,éo Recursos necessarios a manutengao

e Conhecer e aplicar os diferentes
tipos de manutencdo em
equipamentos industriais

e Conhecer ferramentas e
dispositivos de apoio a
manutencdo mecanica

o |dentificar e avaliar defeitos e
falhas em sistemas mecanicos

e Conhecer dispositivos elétricos,
componentes eletrénicos e
instrumentos de medicao de
grandezas fisicas diversas

e Conhecer as tecnologias dos
sistemas hidraulicos e eletro-
hidraulicos

e Conhecer os lubrificantes e
sistemas de lubrificacdo

e Conhecer os processos de
soldagem com protegdo gasosa

¢ Trabalhar em equipe no
desenvolvimento do projeto
integrador IV

e Capacidade de correlacionar as
bases tecnolégicas no
desenvolvimento do projeto
integrador 1V

e Capacidade de execucéo do
projeto integrador 1V

¢ Utilizar ferramenta computacional para
gerenciamento da manutencéo

Detectar e corrigir defeitos e falhas em
componentes mecéanicos

Identificar equipamentos e sistemas sujeitos
a falhas

Executar ensaios e testes para avaliacdo da
integridade de sistemas mecéanicos

Realizar manutencdo em sistemas mecanicos

Realizar manutencdo em maquinas térmicas
e de fluxo

Identificar e testar componentes eletro-
eletrdnicos

Ler e interpretar diagramas elétricos e
eletrénicos

Identificar componentes hidraulicos
Simular sistemas hidraulicos

Desenvolver circuitos hidraulicos e eletro-
hidraulicos

e |dentificar e selecionar lubrificantes e
sistemas de lubrificagéo

Executar manutencao em sistemas de
lubrificacdo

Selecionar processos de soldagem com
protecdo gasosa

Realizar soldagem arco-elétrico
Elaborar procedimento de soldagem
Utilizar recursos de informética
Desenvolver trabalhos em equipe
Elaborar relatorios técnicos

Realizar manutengdo mecanica e eletro-
mecénica

Integrar bases tecnoldgicas do projeto
integrador 1V

Manutencao corretiva

Manutencao preditiva

Manutencéo preventiva

Organizacao, controle e documentagéo no
gerenciamento da manutencdo

Manutencéo mecénica

Andlise de falha em sistemas mecanicos
Equipamentos industriais

Maquinas térmicas e de fluxo

Grandezas elétricas béasicas

Circuitos elétricos

Elementos de circuitos elétricos

Circuitos elétricos industriais

Motores e geradores elétricos

Acionamento de motores industriais

Instalag6es industriais

Manutencéo elétrica aplicada a sistemas mecanicos
Fundamentos de mecénica dos fluidos

Sistemas hidraulicos

Controladores Légicos Programaveis

Conceitos de lubrificacéo,

Classificagao dos lubrificantes

Principios de lubrificagdo

Lubrificantes (propriedades fisico-quimicas dos
lubrificantes, aditivos, lubrificantes automotivos,
lubrificantes para transmissao e engrenagens,
lubrificantes para sistemas hidraulicos, lubrificantes para
mancais e compressores, 6leos isolantes e fluidos de
corte, graxas)

Manuseio, armazenamento e aspecto toxicolégico dos
lubrificantes

Sistemas de lubrificacao

Soldagem MIG/MAG

Soldagem TIG

Soldagem por Plasma

Soldagem a arco encoberto

Noc¢des de informatica: Internet e processador de texto
Normas para elaboracéo de relatério técnico

Normas técnicas, catalogos, e manuais relacionados ao
projeto integrador

e Manutencdo Mecéanica

e Manutengao eletro-mecéanica

= Manutengé@o Mecénica

= Manutencgéo Eletro-
Mecanica

= Sistemas Hidraulicos

= Lubrificantes e
Lubrificacédo

= Soldagem Il

= Instrumento Gerador IV




7.5 Carga horaria das Unidades Curriculares por Médulo

1° Médulo - Projeto Integrador |

Introducao a Mecanica
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Unidade Curricular C/H Semestral

Desenho Técnico 60 h
Resisténcia dos Materiais 40 h
Introducdo & Tecnologia dos Materiais 60 h
Introducdo a Fabricacdo 100 h
Metrologia | 60 h
Seguranca e Higiene do Trabalho | 20 h
Instrumento Gerador | 60 h

TOTAL 400 h

2° Médulo — Projeto Integrador Il

Mecanica Basica

Unidade Curricular C/H Semestral

Desenho Assistido por Computador | 60 h
Materiais e Processos de Fabricacdo 80 h
Sistemas Pneumaticos 40 h
Elementos de Maquinas 40 h
Soldagem | 40 h
Usinagem 60 h
Seguranca e Higiene do Trabalho Il 20 h
Instrumento Gerador I 60 h

TOTAL 400 h




3° Médulo — Projeto Integrador lll

Projetos e Produgao
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Unidade Curricular C/H Semestral

Desenho Assistido por Computador I 60 h
Metodologia de Projetos 40 h
Metrologia Il 40 h
Usinagem CNC 80 h
Sistemas de Producéo 90 h
Gestado da Qualidade 30h
Instrumento Gerador llI 60 h

TOTAL 400 h

4° Moédulo - Projeto Integrador IV

Manutencgao Industrial

Unidade Curricular C/H Semestral

Gestédo da Manutencao 40 h
Manutencédo Mecénica 80 h
Manutencéo Eletro-Mecéanica 72 h
Sistemas Hidraulicos 40 h
Lubrificantes e Lubrificacédo 40 h
Soldagem I 40 h
Instrumento Gerador IV 88 h

TOTAL 400 h
Total de Carga Horaria 1.600 h/a
Estagio Supervisionado 400 h
TOTAL DO CURSO 2.000 h/a




7.6 Apresentacao das Unidades Curriculares
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Unidade —
Curricular Desenho Técnico
Periodo 1° Médulo — Projeto Integrador | Carga 60 h
Letivo Horaria :
Competéncias
e Ler, interpretar e desenvolver desenho técnico mecéanico baseado em normas ABNT
Habilidades
e Aplicar normas ABNT de desenho técnico
e Elaborar desenho técnico mecanico de conjuntos e detalhes
Bases tecnoldgicas
¢ Desenho Técnico (projecBes ortogonais, perspectivas, cortes e sec¢des, cotagem e escalas)
e Normas de desenho técnico
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Desenho Técnico e Tecnologia FRENCH, Thoamas E. 6 RIO DE JANEIRO Globo 1999
Grafica VIERK, Charles
Desenho Técnico MANDARINO, Denis G. - - Maxxy Books 2003
Noc¢bes de Geometria e Desenho FREDO, Bruno - - icone 2005
Técnico
Desenhista de maquinas. PROVENZA, Francesco; SOUZA, 3 Séo Paulo Escola PRO-TEC 1976

Hiran R. de

Projetista de maquinas. PROVENZA, Francesco 6 Sao Paulo Escola PRO-TEC 1978
Manual basico de desenho técnico SPECK, H. J., Peixoto, J.V. Florianépolis UFSC 2007
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Unidade
Curricular

Introdugdo a Tecnologia dos Materiais

Periodo
Letivo

1° Modulo — Projeto Integrador |

Carga
Horaria :

60 h

Competéncias

Conhecer os materiais ferrosos para construcdo mecanica e tratamentos térmicos relacionados

Habilidades

e Identificar e especificar materiais metalicos ferrosos
e Selecionar materiais para sistemas mecanicos

e Realizar tratamentos térmicos

Bases tecnologicas

e Caracteristicas dos materiais metalicos ferrosos
e Propriedades mecanicas dos materiais
e Tratamentos térmicos dos materiais metalicos ferrosos

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico

Autor

Edicao

Local

Editora

Ano

Ciéncia e Engenharia dos Materiais:

Uma Introducéo

CALLISTER JR, William D

5

Rio de Janeiro

LTC

2002

Principio de Ciéncias dos Materiais

VAN VLACK, Laurence H

Sao Paulo

Edgar Blucher

2004

Introducédo a Siderurgia

MOURAO, Marcelo B., et al.

Sao Paulo

ABM

2007

Acos e Ligas especiais

SILVA, André, LVC; MEI, Paulo, R. 3

Séao Paulo

Edgar Blucher

2010

Composigédo Quimica dos Acos

SOUZA, Sérgio A.

Sao Paulo

Edgar Blucher

1989
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Unidade
Curricular

Resisténcia dos Materiais

Periodo
Letivo

1° Modulo — Projeto Integrador |

Carga
Horaria :

40 h

Competéncias

Conhecer as diferentes solicitacdes envolvidas em sistemas mecanicos

Habilidades

e Calcular esforgos envolvidos no funcionamento de sistemas mecéanicos
¢ Reconhecer solicitacdo presente no sistema mecanico

Bases tecnoldgicas

e Solicitagdes mecanicas simples (tragcdo compressao, flexdo, cisalhamento, tor¢éo)

e Solicitagbes compostas

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico

Autor

Edicao

Local

Editora

Ano

Mecanica Vetorial para Engenheiros

BEER, FP; JOHNSTON JR, R.
MAZUREK, DF; EISENBERG, ER.

9

Rio de Janeiro

McGraw Hill

2012

Resisténcia dos Materiais

HIBBELEY, R.C.

Séao Paulo

Pearson

2010

Elementos de Maquinas

MELKONIAN, Sarkis

Séao Paulo

Erica

2005

Projeto Mecénico de Elementos de
Maquinas

COLLINS, Jack A.

LTC

2006
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Unidade

Curricular Metrologia |
Periodo 1° Médulo — Projeto Integrador | Carga 60 h
Letivo J 9 Horaria :

Competéncias

Conhecer e utilizar sistemas de medicdo para controle dimensional

Habilidades

e Utilizar instrumentos de medi¢éo para controle dimensional
e Executar controle dimensional de pecas

Bases tecnoldgicas

Aritmética

Fundamentos de metrologia dimensional

Leitura e interpretacéo de desenho técnico mecanico
Instrumentos de medi¢éo (paquimetro, micrébmetro, relégio comparador, calibradores, transferidores e goniémetros)

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Fundamentos de Metrologia Cientifica | ALBERTAZZI, A.; SOUSA, André R. 1 Séo Paulo Manole 2008
e Industrial
Telecurso 2000 M6dulo FUNDACAO ROBERTO MARINHO 1 Sao Paulo GOL — Telecurso 2010

profissionalizante de Mecanica /

Metrologia
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Unidade ~ o a . ~
Curricular | INtroducéo a Fabricacao
Periodo o M4 , Carga 100 h
Letivo 1° Modulo — Projeto Integrador | Horaria :

Competéncias

e Conhecer e selecionar ferramentas e métodos de usinagem manual

e Conhecer as tecnologias de usinagem de torneamento e furacdo e maquinas-ferramentas relacionadas

Habilidades

Selecionar as maquinas ferramentas em funcao da aplicacéo

Selecionar ferramentas de torneamento, limagem e corte

Planejar e definir parametros de corte para ajustagem, torneamento e furacao
Executar diferentes operagfes de ajustagem, torneamento e furacdo com o auxilio de maquinas-ferramentas
Executar diferentes operagfes de tracagem
Elaborar sequéncia de operacéo de usinagem

Bases tecnolégicas

e Teoria da usinagem com ferramenta de geometria definida e nao definida (IFB)
e Processos de usinagem: ajustagem, afiacéo, furacdo, serramento, roscamento e torneamento
e Instrumentos de controle, medicdo e tracagem utilizados na usinagem

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Introgu_géo a engenharia e fabricacéo NOVASKI, Olivia 2 Séo Paulo Edgar Blucher 1994
mecanica
Fundamentos da Usinagem de Metais | FERRARESI, Dino Séo Paulo CIAL Livros Técnicos 2000
Ferramentas de Corte Vol 1 e 2 STEMMER, Caspar E. 2 Florianépolis Editora da UFSC 1995
Tecnologia Mecanica Bésica SHCMIDT, Girlei Florianépolis IF-SC 2010
Intrlodugéo as Maquinas Ferramentas FREIRE, J. M. 2 Rio de Janeiro Interciéncia 1989
Volle?2
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Unidade .
Curricular | S€QUranca e Higiene do Trabalho |
Periodo o MIA . Carga 20 h
Letivo 1° Médulo — Projeto Integrador | Horaria :

Competéncias

Conhecer legislacdo e normas de saude e seguranca do trabalho

Habilidades

e Interpretar legislacdo e normas de saude e segurancga do trabalho

Bases tecnolégicas

Aspectos sociais, econdmicos e humanos da salde e seguranca do trabalho
Legislagéo e normas de saude e segurancga do trabalho

Conceito legal e prevencionista de acidente de trabalho

Higiene do trabalho

Sistemas de protec&o

Primeiros socorros

Normas regulamentadoras de seguranca e medicina do trabalho

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
ABC da sequranga do rabalho | |Z0CCHIO. A ~ séo Pauio Atas 2002
Viedicina do Trabalhe o 57° sS40 Paulo Atas 2005
Adidentes: Uma nova abordagem | CAMPOS, A A, M 6° sS40 Paulo SENAC 2003
Ergonomia — Projeto e Producédo LIDA, | 92 S&o Paulo Blucher 2003
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Unidade
Curricular Instrumento Gerador |
Periodo o N4 , Carga 60 h
Letivo 1° Modulo — Projeto Integrador | Horaria :

Competéncias

Trabalhar em equipe no desenvolvimento do projeto integrador |
Capacidade de correlacionar as bases tecnolédgicas no desenvolvimento do projeto integrador |
Capacidade de execucédo do projeto integrador |

Habilidades
e Utilizar recursos de informéatica
¢ Desenvolver trabalhos em equipe
e Elaborar relatérios técnicos
e Integrar bases tecnoldgicas do projeto integrador |
Bases tecnolégicas
e Nogoes de informatica: Internet e processador de texto
e Normas para elaboracao de relatorio técnico
¢ Normas técnicas, catalogos, e manuais relacionados ao projeto integrador
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicdo Local Editora Ano
Desenhista de maquinas. PROVENZA, F.; SOUZA, H. R. 3 Sao Paulo Escola PRO-TEC 1976
Projetista de maquinas. PROVENZA, Francesco 6 S&o Paulo Escola PRO-TEC 1978
Tecnologia Mecénica Béasica SHCMIDT, Girlei Florian6polis IF-SC 2010
NBR14724 Assoc. Brasileira de Normas Técnicas ABNT
Mapugl para elaboragdo do relatorio de GONCALVES, Eliane S. Bareta 5 Florianépolis 2005
estagio curricular
Relagoes Humanas — Psicologia das | ;N cucel, A, 6 S50 Paulo Atlas 2001

relagBes interpessoais
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Unidade o
Curricular | P€S€NhO Assistido por Computador |
Periodo o M4 , Carga 60 h
Letivo 2° Modulo — Projeto Integrador 11 Horaria :

Competéncias

Conhecer e aplicar desenho técnico mecénico assistido por computador

Habilidades

e Modelar pegas e sistemas mecanicos, utilizando sistema de CAD
e Utilizar recursos de informatica relacionada a pratica de uso de um sistema CAD

Bases tecnoldgicas

e Eshoco 2D. Relacdes geométricas e dimensionais em CAD. Recursos (Features) de modelagem 3D. Modelagem de pecas. Modelagem
de montagens. Geracao de folhas de desenho. Introducdo a documentacao de projeto.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
SOLIDWORKS 2004: Projeto e PEDRABOM, Edilar; BOCCHESI, 3 S50 Paulo Erica 2005
Desenvolvimento Cassio
SOLIDWORKS 2003: Modelagem 3D SPECK, Henderson, et al. 1 Florianépolis Visual Books 2003
SOLIDWORKS Premium 2009: Teoria )

e pratica no desenvolvimento de FIALHO, Arivelto B. Sao Paulo Erica 2009

produtos industriais
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Unidade i . ~
Curricular | Materiais e Processos de Fabricagao
Periodo 2° Médulo — Projeto Integrador |1 Carga 80 h
Letivo Horaria :
Competéncias
e Correlacionar as propriedades mecanicas dos materiais metalicos e ndo metéalicos com suas aplicacdes
e Conhecer processos de fabricagdo e suas aplicagbes
Habilidades
e Realizar ensaios metalogréficos
e Realizar ensaios mecanicos
¢ Identificar e selecionar materiais para constru¢do mecanica
e Identificar e selecionar processos de fabricacdo
Bases tecnoldgicas
e Metalografia
e Ensaios Mecanicos
¢ Materiais metalicos nao ferrosos (ligas de cobre, ligas de aluminio e outros)
e Materiais ndo metalicos (polimeros, ceramicos, compa@sitos)
e Processos de fabricacéo (conformacéo, fundicdo, metalurgia do p6)
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicdo Local Editora Ano
Ciéncia e Engenharia dos Materiais CALLISTER JR, William D 5 Rio de Janeiro LTC 2002
Ensaios Mecéanicos de Materiais SOUZA, Sérgio A. Séo Paulo Edgar Blucher 1989
Metalicos
Metalografia dos Produtos Sid. Comuns | COLPAERT, Hubertus 4 S&o Paulo Edgar Blucher 2009
Fundamentos da Conformacéo CETLIN, Paulo R;”HELMAN, Horéacio Rio de Janeiro Artliber 2005
Mecénica de Metais
Manual Pratico de Fundigdo TORRE, Jorge 1 Séo Paulo Hemmus
A Metalurgia do P¢: alternativa econ. Varios autores 1 Séo Paulo Ed Metallum 2009

com menor impacto ambiental
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Unidade . -
Curricular | Sistemas Pneumaticos
Periodo 2° Médulo — Projeto Integrador I Carga 40 h
Letivo Horaria :
Competéncias
e Conhecer as tecnologias dos sistemas pneumaticos e eletro-pneumaticos
Habilidades
e Simular sistemas pneumaticos
¢ Desenvolver circuitos pneumaticos e eletro-pneumaticos
¢ Realizar manutencdo em sistemas pneumaticos
Bases tecnologicas
e Fundamentos de Mecanica dos fluidos
e Sistemas pneumaticos
e Controladores Légicos Programaveis
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Pneumaética e Hidraulica STUART, Harry L 3 Sao Paulo Emus 2002
Automacdo Eletropneumética BONACORSO, Nelso 9 Séo Paulo Erica 2003
Automacdo Pneumatica: Projetos, FIALHO, Arivelto, B. Séo Paulo Erica 2003
Dimensionamento e andlise de circuitos
Apostilas de Fundamentos de Sistemas | Broering, J.B Florianépolis 2010
Pneuméticos
Fundamentos da Automacéo Industrial | Bollmann, A. S&o Paulo ABHP 1996

Pneumatica
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Unidade P
Curricular Elementos de Maquinas
Periodo o M4 , Carga 40 h
Letivo 2° Modulo — Projeto Integrador 11 Horaria :

Competéncias

Conhecer e selecionar os elementos de maquinas e mecanismos aplicados em sistemas mecanicos

Habilidades

e Identificar, dimensionar e especificar elementos de maquinas
e Desenvolver mecanismos

Bases tecnoldgicas

e Elementos de maquinas (elementos de fixagdo, chavetas, elementos de apoio, elementos de transmissdo, numeros normalizados e
estudo de tolerancias e ajustes)
e Mecanismos

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Elementos de Maquinas MELKONIAN, Sarkis 7 Séo Paulo Erica 2005
Projeto de Engenharia Mecéanica SHIGLEY, Joseph E, MISCHKE, 7 Rio de Janeiro Bookman 2004

Charles R
Projeto Mecénico de Elementos de COLLINS, Jack A. - - LTC 2006
Maquinas
Cinematica e dinamica de mecanismos | NORTON, Robert L. Bookman 2010
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Unidade
Curricular Soldagem |
Feriodo 2° Modulo — Projeto Integrador I Carga or
Letivo J 9 Horaria :

Competéncias

Conhecer os processos de soldagem convencionais

Habilidades

e Selecionar processos de soldagem convencionais
e Planejar e executar procedimentos de soldagem
e Realizar préatica de soldagem e brasagem

Bases tecnologicas

Solda oxi-acetilénica
Brasagem

Solda com eletrodo revestido
Corte térmico

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Ciéncia e Engenharia de Materiais : CALLISTER JR, William D 5 Rio de Janeiro Livros Técnicos e Cientificos | 2002
Uma introducdo
Soldagem : processos e metalurgia WAINER, Emilio 1 S&o Paulo Edgard Blicher 1992
Soldagem : fundamentos e tecnologia | Marques, Paulo Villani Belo Horizonte UFMG 2009
Metalografia dos produtos sid. Comuns | COLPAERT, Hubertus 4 Séo Paulo Edgar Blucher 2009
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Unidade .
Curricular Usinagem
Periodo 2° Médulo — Projeto Integrador |1 Carga 60 h
Letivo Horaria :
Competéncias
e Conhecer as tecnologias de usinagem de fresamento, retificacao e eletro-erosédo
Habilidades
e Especificar e aplicar os parametros de usinagem na fabricacdo de componentes mecanicos
e Executar operacdes em fresadoras, retificadoras e maquinas de eletro-erosdo
Bases tecnolégicas
e Fresamento com maquina fresadora convencional
e Retificagdo cilindrica convencional
e Usinagem com eletroeroséo por penetracao
e Ferramentas de corte para processos de fresamento
e Operacdes de usinagem (fresamento, retificacéo e eletroeroséo)
e Parametros de corte para usinagem com fresadora, retificadora e maquina de eletroerosdo
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Fundamentos da Usinagem dos Metais | FERRAREZI, Dino Sao Paulo Edgar Blucher 1998
Tecnologia da Usinagem dos Materiais | DINIZ, Ancelmo E. 5 Séo Paulo Artiliber 2006
Ferramentas de Corte Vol 1 e 2 STEMMER, Caspar E. 2 Florianépolis Editora da UFSC 1995
Introducdo as Maquinas Ferramentas FREIRE, J. M. 2 Rio de Janeiro Interciéncia 1989
Volle?2
Méaquinas Operatrizes Modernas ROSSI, M. Rio de Janeiro Ibero-Americano 1970
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Unidade -
Curricular | S€QUranca e Higiene do Trabalho |l
Periodo o N A . Carga 20 h
Letivo 2° Médulo — Projeto Integrador I Horaria :
Competéncias
e Conhecer legislacédo e normas de saude e seguranca do trabalho de instalages industriais
Habilidades
e Correlacionar a legislacdo e normas de seguranca do trabalho com o ambiente laboral.
e Aplicar legislacéo de normas de saude e de seguranca no trabalho
Bases tecnolégicas
¢ Normas regulamentadoras de seguranca e medicina do trabalho
e Sinalizacdo de seguranca
e Seguranga do trabalho em maquinas e equipamentos
e Atividades e operacdes insalubres
e Atividades e operacdes perigosas
e Seguranca envolvendo caldeiras e vasos de pressao
e Arranjo fisico
e Ergonomia
e FEtica ambiental
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicéao Local Editora Ano
A Prética da prevencéo de acidentes: a ~
ABC da seguranca do trabalho ZOCCHIO, A. 7 Séao Paulo Atlas 2002
Manuais de Legislacdo. Seguranca e a ~
Medicina do Trabalho 57 S&o Paulo Atlas 2005
Comissdo Interna de Prevencao de CAMPOS, A. A. M 62 S#o Paulo SENAC 2003
Acidentes: Uma nova abordagem
Ergonomia — Projeto e Producao LIDA, | 92 Séo Paulo Blucher 2003
Etica ambiental NALINI, R. 3 Campinas Millenium 2010
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Unidade
Curricular Instrumento Gerador I
Periodo o N4 , Carga 60 h
Letivo 2° Médulo — Projeto Integrador I Horaria :

Competéncias

Trabalhar em equipe no desenvolvimento do projeto integrador Il
Capacidade de correlacionar as bases tecnolédgicas no desenvolvimento do projeto integrador Il
Capacidade de execuc¢éao do projeto integrador Il

Habilidades

Utilizar recursos de informatica

Desenvolver trabalhos em equipe

Elaborar relatérios técnicos

Integrar bases tecnolégicas do projeto integrador I

Bases tecnoldgicas

Nocdes de informatica: Internet, processador de texto e sistema de CAD
Normas para elaboracéo de relatério técnico
Normas técnicas, catalogos, e manuais relacionados ao projeto integrador

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicéao Local Editora Ano

Desenhista de maquinas. PROVENZA, Francesco; SOUZA, Hiran 3 Séo Paulo Escola PRO-TEC 1976
R.

Projetista de maquinas. PROVENZA, Francesco 6 Séo Paulo Escola PRO-TEC 1978
NBR14724 Assoc. Brasileira de Normas Técnicas ABNT
Manual para elaboragdo do relatorio de | -\~ vES, Eliane S. Bareta 5 Florianépolis 2005
estagio curricular
RelacGes Humanas — Psicologia das |\ cuccr, A, 6 S&o Paulo Atlas 2001
relacdes interpessoais
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Unidade -
Curricular | P€S€NhO Assistido por Computador II
Periodo o M4 , Carga 60 h
Letivo 3° Modulo — Projeto Integrador 111 Horaria :

Competéncias

Conhecer e aplicar técnicas apropriadas a modelagem de sistemas mecéanicos

Habilidades

e Correlacionar os sistemas de CAD com suas aplicagbes
e Avaliar recursos de informatica para o desenvolvimento de projetos

Bases tecnoldgicas

e Modelagem de sélidos 3D. Modelagem de solidos de multiplos corpos. Configuracdes de pecas e montagens.Tabelas de projeto e

equacdes em modelos CAD de pecas e montagens. Edicdo de grandes montagens. Modelagem de projeto de chapas. Modelagem de
estruturas de perfis e solda. Introducdo a simulacdo e andlise de pecas e montagens.

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
SOLIDWORKS 2004: Projeto e PEDRABOM, Edilar; BOCCHESI, 3 Séo Paulo Erica 2005
Desenvolvimento Cassio
SOLIDWORKS 2003: Modelagem 3D SPECK, Henderson, et al. 1 Florianépolis Visual Books 2003
SOLIDWORKS Premium 2009: Teoria | FIALHO, Arivelto B. Sao Paulo Erica 2009

e pratica no desenvolvimento de
produtos industriais
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Unidade .

Curricular Usinagem CNC

Periodo o N A . Carga 80 h
Letivo 3° Médulo — Projeto Integrador 11l Horaria :

Competéncias

Conhecer programacéo e operacdo de maquinas-ferramenta CNC

Habilidades

e Programar, preparar e executar usinagem em maquinas-ferramenta CNC

Bases tecnolégicas

e Programacéo de centros de torneamento e centros de usinagem CNC (métodos de programacao; funcdes béasicas; ciclos fixos;

simulacao grafica de programas)

e Preparacao e operacao de maquinas CNC (Noc6es de funcionamento e manutengdo basica, seguranca em maquinas CNC, operagéo
manual, preset de ferramentas, corre¢des de ferramentas, simulacdo do programa, operacdo automatica, acompanhamento e
intervencdes na usinagem automética

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicédo Local Editora Ano
Comando Numérico Computadorizado | TRAUBOMATI 1 Sao Paulo EPU 2006
(CNC)VOoL 1
CNC Programacédo de Comandos DA SILVA, Sidnei D. 4 Séo Paulo Erica 2004
Numéricos Computadorizados -
Torneamento
Engenharia Integrada por Computador | DE SOUZA, Adriano, F; ULBRICH, Rio de Janeiro Artliber 2009
CAD/CAM/CNC - Principios e Cristiane B.L.
aplicacbes
Manual de Programacéo e Operacéo Romi S/A Santa Barbara Romi 2011
linha ROMI GL D’Oeste
Manual de Programacéo e Operacao Romi S/A Santa Barbara Romi 2011

linha ROMI D: CNC FANUC 0i-MC

D’Oeste
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Unidade . .
Curricular | Metodologia de Projetos
Periodo o M4 , Carga 40 h
Letivo 3° Modulo — Projeto Integrador 111 Horaria :

Competéncias

Conhecer metodologias, técnicas e ferramentas aplicadas em desenvolvimento e gerenciamento de projetos

Habilidades

e Utilizar ferramentas para o desenvolvimento de produto
e Utilizar ferramentas para controle e gerenciamento de projetos

Bases tecnoldgicas

¢ Metodologia de projeto
e Gerenciamento de projetos

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicao Local Editora Ano
Gestdo de desenvolvimento de ROZENFELD, Henrique. et al. 1 Séo Paulo Saraiva 2006
produtos : uma referéncia para a
melhoria do processo
Projeto integrado de produtos: BACK, Nelson ; OGLIARI, André ; 1 Séo Paulo Manole 2008
planejamento, concepcéo e DIAS, Acires ; SILVA, Jonny C
modelagem.
Projeto e desenvolvimento de produtos | BARBOSA FILHO, Anténio N. Sao Paulo Atlas
Gestao de projeto de produto LEITE, Heymann Sao Paulo Atlas
The Mechanical Design Process ULLMANN, David G. 32 New York McGraw Hill 2003
Product Design and Development ULRICH, Carl; EPPINGER, Steven 52 New York McGraw Hill 2011




46

Unidade . ~
Curricular | Sistemas de Producao
Periodo 3° Médulo — Projeto Integrador I Carga 90 h
Letivo Horaria :
Competéncias
Conhecer e determinar métodos e tempos da producgao
e Planejar, organizar e controlar processos de produgao
e Conhecer técnicas para planejar, organizar e controlar materiais
Habilidades
e Determinar os métodos e tempos da producgao
e Gerenciar os fatores de produgéo
e Identificar os sistemas de producao
e Analisar indicadores do processo de produgéo
e Planejar as etapas do processo de fabrica¢éo
e Avaliar e estimar custos de producéo
e Selecionar os sistemas de movimentagédo e armazenamento
e Selecionar fornecedores
e Controlar o fluxo de materiais em processo
e  Elaborar plano de negdcios
Bases tecnologicas
e  Métodos e tempos
e Planejamento e Controle da Producéo
e  Principios de administracéo industrial
e Gerenciamento de Materiais
e Plano de negécios
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicdo Local Editora Ano
Controle Estatistico de Processo SIQUEIRA, Luiz G.P. Pioneira 1997
Manual de planejamento e controle da | TUBINO, Dalvio F. Séo Paulo Atlas 1997
producéo
Empreendedorismo: transformando DORNELAS, José C.A. Rio de Janeiro Campus 2001

idéias em negocios
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Unidade

Curricular | Metrologia Il
Periodo 3° Médulo — Projeto Integrador I Carga 40 h
Letivo Horaria :
Competéncias
e Conhecer e especificar sistemas de medicdo para o controle dimensional na producgéo
Habilidades
e Selecionar e operar sistemas de medi¢ao para controle dimensional de pegas na produgéo
Bases tecnolégicas
e Tolerancias e ajustes
¢ Dimensionamento de calibradores
e Instrumentos para controle dimensional de roscas e engrenagens
¢ Metrologia Optica
¢ Medicdo de rugosidade
e Medicdo por coordenadas
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicdo Local Editora Ano
Fundamentos de metrologia cientifica e | ALBERTAZZI. Armando G. Jr., SOUZA, 12 Sao Paulo Manole 2008
industrial André R.

Medicao por coordenadas SOUZA, André R. 12 Florianépolis IF-SC 2002
Rugosidade GONZALES, Ricardo 12 Sao Paulo Mitutoyo 2009
Norma ABNT 6158 0 Sistemas de ABNT/CB-04 Maquinas e Sao Paulo ABNT 1995
Tolerancias e Ajustes Equipamentos Mecéanicos

Telecurso 2000 Médulo FUNDACAO ROBERTO MARINHO 12 Séo Paulo GOL - Telecurso 2010

Profissionalizante de Mecénica /
Metrologia
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Unidade ~ .
Curricular | G€Sta0 da Qualidade
Periodo o M4 , Carga 30h
Letivo 3° Modulo — Projeto Integrador 111 Horaria :

Competéncias

Conhecer ferramentas gerenciais da qualidade

Habilidades

e Aplicar as ferramentas da qualidade
e Definir itens da qualidade

e Analisar os resultados obtidos através das ferramentas da qualidade e tomar as decisfes necessarias nos processos produtivos

Bases tecnolégicas

Definicdo e conceitos da qualidade
Diagrama de Pareto

Controle estatistico da producédo
Histograma

PDCA

Diagrama causa/efeito

5S

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicédo Local Editora Ano
TQC — Controle da qualidade total CAMPOS, Vicente F. 82 Belo Horizonte INDG 2004
Qualidade: a revolucéo da administracao DEMING, W. Edwards Rio de Janeiro Saraiva 1990
As sete ferramentas gerenciais da qualidade MOURA, Eduardo Séo Paulo Markon Books do Brasil 1994
Controle de Qualidade — Uma abordagem PALADINI, Edson P. Séo Paulo Atlas 1990
abrangente
Qualidade Total, Padronizacdo de empresa CAMPQOS, Vicente F. Belho Horizonte Fund. Christiano Ottoni 1992
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Unidade
Curricular Instrumento Gerador Il
Periodo o M : Carga 60 h
Letivo 3° Modulo — Projeto Integrador 111 Horaria :

Competéncias

e Trabalhar em equipe no desenvolvimento do projeto integrador Il
e Capacidade de correlacionar as bases tecnoldgicas no desenvolvimento do projeto integrador Il
e Capacidade de execucdo do projeto integrador Ill

Habilidades

Utilizar recursos de informatica
Desenvolver trabalhos em equipe
Elaborar relatoérios técnicos

Integrar bases tecnolégicas do projeto integrador 11l

Bases tecnologicas

e Nocdes de informatica: Internet e processador de texto
e Normas para elaboracao de relatorio técnico
e Normas técnicas, catalogos, e manuais relacionados ao projeto integrador

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Gestdo de desenv. de produtos: Uma | p~oENEE| b Henrique. et al. 1 S#o Paulo Saraiva 2006
referéncia para a melhoria do processo
Manual de planejamento e controle da | 15N palvio F. S0 Paulo Atlas 1997
producéo
NBR14724 Assoc Brasileira de Normas Técnicas ABNT
Mar)u_al para elaboragdo do relatorio de GONCALVES, Eliane S. Bareta 5 Florianépolis 2005
estagio curricular
RelacGes Humanas — Psicologia das |\ cyccr, A. 6 S&o Paulo Atlas 2001
relacdes interpessoais
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Unidade ~ ~
Curricular | G€Sta0 da Manutencao
Periodo o M4 , Carga 40 h
Letivo 4° Modulo — Projeto Integrador IV Horaria :

Competéncias

Conhecer e desenvolver planos de manutencao

Habilidades

e Desenvolver e executar planos de manutencao
e Utilizar ferramenta computacional para gerenciamento da manutencgdo

Bases tecnoldgicas

Manutencéo corretiva
Manutencao preditiva
Manutencao preventiva

Conceitos da gestdo da manutencao
Recursos necessérios a manutengao

Organizacéo, controle e documentacdo no gerenciamento da manutencao

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicéao Local Editora Ano
Gerenciando a manutenc¢do produtiva | XENOS, Harilaus G.
Manutengédo: Funcao Estratégica KARDEC, Alan; NASCIF, Julio 2 Rio de Janeiro Qualitymark 2001
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Unidade ~ A s
Curricular Manutencao Mecanica
Periodo o MIA . Carga 80 h
Letivo 4° Modulo — Projeto Integrador IV Horaria :

Competéncias

Conhecer e aplicar os diferentes tipos de manutencdo em equipamentos industriais
Conhecer ferramentas e dispositivos de apoio & manutencao mecéanica
Identificar e avaliar defeitos e falhas em sistemas mecéanicos

Habilidades

Detectar e corrigir defeitos e falhas em componentes mecanicos

Identificar equipamentos e sistemas sujeitos a falhas

Executar ensaios e testes para avaliacédo da integridade de sistemas mecéanicos
Realizar manutencdo em sistemas mecanicos

Realizar manutencdo em maquinas térmicas e de fluxo

Bases tecnoldgicas

Manutencdo mecénica

Andlise de falha em sistemas mecanicos
Equipamentos industriais

Maquinas térmicas e de fluxo

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicdo Local

Editora

Ano

Manutencdo Mecénica Béasica DRAPINSKI, Janusz Séo Paulo

McGraw Hill do Brasil

1979

Tracado de caldeiraria e funilaria CIARDULO, Antbnio 2

Hemmus

2004
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Unidade ~ A

Curricular | Manutencado Eletro-Mecanica

Periodo o N4 : Carga 72 h
Letivo 4° Modulo — Projeto Integrador IV Horaria :

Competéncias

Conhecer dispositivos elétricos, componentes eletrénicos e instrumentos de medicao de grandezas fisicas diversas

Habilidades

¢ Identificar e testar componentes eletro-eletrénicos
e Ler e interpretar diagramas elétricos e eletrénicos

Bases tecnoldgicas

Grandezas elétricas basicas
Circuitos elétricos

Elementos de circuitos elétricos
Circuitos elétricos industriais
Motores e geradores elétricos
Acionamento de motores industriais
Instalacdes industriais

Manutencao elétrica aplicada a sistemas mecanicos

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico

Autor

Edicéao

Local

Editora

Ano

Eletricidade Basica

BOCCHETTI, P.

Rio de Janeiro

Exped

1979
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Unidade . Sy
Curricular | Sistemas Hidraulicos
Periodo 0 M A . Carga 40 h
Letivo 4° Modulo — Projeto Integrador IV Horaria :
Competéncias
e Conhecer as tecnologias dos sistemas hidraulicos e eletro-hidraulicos
Habilidades
e Identificar componentes hidraulicos
e Simular sistemas hidraulicos
e Desenvolver circuitos hidraulicos e eletro-hidraulicos
Bases tecnologicas
e Fundamentos de mecéanica dos fluidos
e Sistemas hidraulicos
e Controladores Légicos Programaveis
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periodico Autor Edicdo Local Editora Ano
Fundamentos de sistemas hidraulicos | Von LISINGEN, Irlan, Florianépolis Ed UFSC 2001
Manual de hidraulica basica Racine Racine 1983
Manual de hidraulica industrial Vickers Vickers 1989
Apostila de Fundamentos de Sistemas | Broering, J.B. Florianépolis 2010
Hidraulicos
Automacdo Hidraulica: Projetos, Fialho, A. B. 2 Séo Paulo Erica 2003
dimensionamentos e andlise de
circuitos
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Unidade - . ~
Curricular Lubrificantes e Lubrificacao
Periodo o M4 , Carga 40 h
Letivo 4° Modulo — Projeto Integrador IV Horaria :

Competéncias

Conhecer os lubrificantes e sistemas de lubrificacdo

Habilidades

e Identificar e selecionar lubrificantes e sistemas de lubrificacdo
e Executar manutencdo em sistemas de lubrificacdo

Bases tecnolégicas

Conceitos de lubrificacéo,

Classificacéo dos lubrificantes

Principios de lubrificacédo

Lubrificantes (propriedades fisico-quimicas dos lubrificantes, aditivos, lubrificantes automotivos, lubrificantes para transmisséo e
engrenagens, lubrificantes para sistemas hidraulicos, lubrificantes para mancais e compressores, 6leos isolantes e fluidos de corte,
graxas)

¢ Manuseio, armazenamento e aspecto toxicoldgico dos lubrificantes

e Sistemas de lubrificacéo

Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Lubrificantes e lubrificagdo CARRETEIRO, R.; BELMIRO, P. Interciéncia 2006
Lubrificantes e lubrificag&o MOURA, C.R. Rio de Janeiro LTC 1978
Lubrificacdo PIRES, O.A.L, ALBUQUERQUE, A.B. Séo Paulo McGraw Hill 1977
Fundamentos de Lubrificacdo MOBIL Séo Paulo MOBIL
Principios de lubrificagao Depto de Treinamento Industrial Shell Shell do Brasil
Apostila das graxas e 6leos Depto de Treinamento Industrial Shell Shell do Brasil
lubrificantes
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Unidade
Curricular Soldagem Il
Periodo 4° Médulo — Projeto Integrador IV Carga 40 h
Letivo Horaria :
Competéncias
e Conhecer os processos de soldagem com protecdo gasosa
Habilidades
e Selecionar processos de soldagem com prote¢do gasosa
e Realizar soldagem arco-elétrico
e Elaborar procedimento de soldagem
Bases tecnologicas
e Soldagem MIG/MAG
e Soldagem TIG
e Soldagem por Plasma
e Soldagem a arco encoberto
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Engenharia de soldagem e aplicagbes | TOSHIE, O. T. Rio de Janeiro LCT
Soldagem — Processos e metalurgia BRANDI, S.; WAINER, E.; MELLO, F S&o Paulo Edgar Blucher 1992
Soldagem MIG/MAG SCOTT, A.; PONOMAREYV, V. Séo Paulo Art Liber 2008
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Unidade
Curricular Instrumento Gerador |V
Periodo o N4 , Carga 88 h
Letivo 4° Modulo — Projeto Integrador IV Horaria :

Competéncias

Trabalhar em equipe no desenvolvimento do projeto integrador 1V
Capacidade de correlacionar as bases tecnolégicas no desenvolvimento do projeto integrador IV
Capacidade de execucédo do projeto integrador 1V

Habilidades
e Utilizar recursos de informatica
¢ Desenvolver trabalhos em equipe
e Elaborar relatérios técnicos
e Integrar bases tecnolégicas do projeto integrador 1V
Bases tecnologicas
e Nocdes de informatica: Internet e processador de texto
e Normas para elaboracao de relatorio técnico
e Normas técnicas, catalogos, e manuais relacionados ao projeto integrador
Bibliografia (titulos, periddicos, etc.)

Titulo/Periédico Autor Edicao Local Editora Ano
Manutenc¢do Mecénica Basica DRAPINSKI, Janusz Sao Paulo McGraw Hill do Brasil 1979
Manutenc¢édo: Funcao Estratégica KARDEC, Alan; NASCIF, Julio 2 Rio de Janeiro Qualitymark 2001
NBR14724 ABNT ABNT
Manual para elaboragdo do relatorio de | o\~ vES, Eliane S. Bareta 5 Florianopolis 2005
estagio curricular
Relagges Humanas — Psicologia das |\ cuccr, A. 6 S&o Paulo Atlas 2001

relacdes interpessoais




7.7.1 Apresentacao das praticas de ensino para o desenvolvimento curricular
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Unidade Curricular/Estratégias

Estudo de
Caso

Seminarios

Visitas técnicas

Ensaios de
laboratérios

Desenho Técnico

Resisténcia dos Materiais

Introdugdo a Tecnologia dos Materiais

Introducdo a Fabricagdo

Metrologia |

Seguranca e Higiene do Trabalho |

X[X|X|X

Instrumento Gerador |

Desenho Assistido por Computador |

Materiais e Processos de Fabricacdo

>

Sistemas Pneumaticos

Soldagem |

Usinagem

Elementos de Maquinas

Seguranca e Higiene do Trabalho Il

Instrumento Gerador |l

Desenho Assistido por Computador Il

Sistemas de Producé&o

Metodologia de Projetos

Gestdo da Qualidade

Usinagem CNC

X

Metrologia Il

X

Instrumento Gerador Il

Gestdo da Manutencao

Manutencdo Mecanica

Manutencédo Eletro-Mecéanica

Sistemas Hidraulicos

Soldagem Il

Lubrificantes e lubrificaco

XXX XXX

Instrumento Gerador IV

S XX XXX X X XX XXX X XXX XX XX XXX XX XXX X X XX [ XX
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7.8 Plano de realizagao do Estagio Curricular

O estagio curricular para o curso de técnico em mecanica é obrigatério e possui uma carga
horéria de 400 horas de duracdo. Este poderd ser desenvolvido a partir do terceiro semestre letivo,
concomitantemente ao curso realizado em turno diferente daquele em que o aluno estd matriculado.
Ao final do estagio o aluno devera apresentar um relatério de conclusdo do mesmo o qual sera
avaliado pelo Coordenador de estagio do Departamento académico e por um professor de Lingua
Portuguesa. O aluno s6 obtera o diploma de Técnico em Mecanica ao ter o relatério de estagio
aprovado.

No caso de o aluno ja estar trabalhando na area de mecénica, 0 mesmo podera aproveitar as
atividades desenvolvidas na instituicdo onde atua como atividades do estagio curricular, desde que
aprovadas pelo coordenador de estagio. Se o aluno possuir experiéncia comprovada de 2 anos ou
mais no desenvolvimento de atividades compativeis com a fung¢édo de técnico em mecanica podera
obter a validac&o do estagio curricular.

7.9 Critérios de Aproveitamento de Conhecimentos e Experiéncias Anteriores

Os critérios adotados para o aproveitamento de conhecimentos e experiéncias anteriores sdo
definidos pela Organizacao Didatico Pedagogica (ODP) do Campus Florianépolis.

7.9.1 Validagao

O processo de legitimacdo de conhecimentos e experiéncias para prosseguimento e
conclusdo de estudos no Curso Técnico em Mecéanica é estabelecido pela Organizacdo Didatico
Pedagdgica do Campus Floriandpolis.

Nado € possivel realizar a validacdo de unidades curriculares individualizadas, pois a
construcao das competéncias e habilidades sera realizada nos projetos integradores, e avaliada
globalmente, fazendo-se necessario a participagdo efetiva do educando em todas as atividades do
modulo.

7.10 Avaliagado da Aprendizagem

A avaliacdo da aprendizagem se dara conforme definido na Organiza¢do Didatico-pedagdgica
do Campus Florianépolis.

No inicio do periodo letivo, o professor apresentara aos alunos o Planejamento da Unidade
Curricular explicitando o cronograma das atividades, as competéncias e habilidades a serem
desenvolvidas, além dos critérios de avaliagcdo e formas de recuperacdo. Os critérios de avaliagdo
servirdo de referéncia para alunos e professores avaliarem o processo de ensino e de aprendizagem.

Ao longo do desenvolvimento de cada Projeto integrador (Proln’s I, II, Il e 1V) serdo realizados
duas reunides de avaliacdo participativas (200h e 400h), com a presenca de todos os alunos e
professores que atuam no médulo sob a coordenacao do professor articulador do Projeto Integrador.
O professor articulador tem como fungdo manter os alunos e os professores corretamente informados
e direcionados para o desenvolvimento das competéncias de cada médulo.

Os professores de cada unidade curricular poderdo oferecer aos alunos com aproveitamento
insuficiente um planejamento de recuperagéao paralela.
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Em cada periodo anterior a reunido de avaliacdo, ao longo do desenvolvimento do Projeto
Integrador, o professor devera registrar a recomendacao de conceitos em ficha propria levando-se em
consideracdo 0s aspectos passiveis de avaliagdo no momento em que a reunido estiver sendo
realizada (200 ou 400 h). ApdOs esse registro, 0os professores responsaveis pelo Projeto Integrador
deverdo deliberar sobre as competéncias registrando os respectivos conceitos numa ficha Unica de
avaliacdo. A reunido de avaliagdo se divide em duas etapas: a primeira com a participacdo dos
alunos e professores. Serdo tratadas em conjunto as atividades desenvolvidas, problemas que
eventualmente surgirem no decorrer do semestre, as praticas pedagogicas aplicadas bem como as
impressfes quanto ao andamento do curso. Num segundo momento os professores se reinem em
carater sigiloso e efetuam a avaliacéo individual dos alunos do modulo.

A reunido de avaliacdo tem carater deliberativo, sendo um momento de reflexdo, deciséo,
acdo e revisdo da pratica educativa que devera constar no calendario académico (conforme Art 96 da
Organizacédo didatico pedagogica). A reunido de avaliacdo é o 6rgdo maximo deliberativo no que se
refere as avaliacdes das competéncias dos respectivos moédulos.

Para o registro de avaliacdes serdo adotados os seguintes conceitos:

| — Insuficiente — ao aluno que ndo atingir os parametros minimos estabelecidos para a
construcao da competéncia.

S — Suficiente — ao aluno que atingir os parametros minimos estabelecidos para a construcao
da competéncia.

P — Proficiente — ao aluno que superar os parametros minimos estabelecidos para a
construcdo da competéncia.

E - Excelente — ao aluno que ultrapassar as expectativas quanto a construcdo da
competéncia.

Seréo considerados conceitos de aprovagao: Excelente (E), Proficiente (P) e Suficiente (S).

Seré considerado conceito de reprovacao: Insuficiente (I).

Os encaminhamentos realizados na reunido de avaliacdo serdo levados a turma pelo

articulador do médulo.

7.11 Promocao/Pendéncia

Para a promocao do aluno no mdédulo, 0 mesmo devera atender ao disposto na Organizacao
Didatico Pedagdgica do Campus Floriandpolis.

Nas fichas de avaliagdo constardo as competéncias a serem avaliadas. Serdo atribuidos os
conceitos: E (Excelente), P (Proficiente), S (Suficiente) ou | (Insuficiente) a cada item constante da
ficha de avaliagéo.

O aluno serd avaliado por competéncias comportamentais, por competéncias técnicas, e
competéncias de desenvolvimento do projeto integrador. As competéncias comportamentais possuem
carater norteador da postura profissional, fornecendo ao aluno uma orientacdo quanto ao aspecto
comportamental. As competéncias comportamentais ndo possuem carater de aprovacdo ou
reprovacao.

O aluno sera considerado APTO no respectivo modulo se atender os trés aspectos a seguir:

- Ter frequéncia minima obrigatéria no respectivo modulo;
- Obtiver conceito “S”, “P” ou “E” em todas as competéncias técnicas;
- Obtiver conceito “S”, “P” ou “E” em todas as competéncias de desenvolvimento de projeto.
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A frequéncia minima obrigatdria para aprovacao devera ser igual a 75% (setenta e cinco por
cento) das horas letivas, considerado o total da carga horéaria do respectivo médulo.

Em todas as atividades pedaglgicas realizadas, a frequéncia do aluno sera registrada em
documento proprio pelo professor.

O aluno faltante sera contatado pelo Coordenador do Curso a fim de se verificar os
motivos que levaram as faltas e um encaminhamento sera tomado na tentativa de viabilizar o
bom andamento das atividades didaticas a serem desenvolvidas pelo referido aluno.

Em caso de auséncia nas atividades pedagdégicas por problemas de saude, conforme Art 88
da Organizacao Didatico Pedagogica, o aluno deverd encaminhar atestado médico ao Departamento
Académico ao qual o curso esta vinculado, em até 03 (trés) dias Uteis contados do inicio do
afastamento.

Com a finalidade de garantir o aproveitamento dos alunos com dificuldade de aprendizagem, o
professor viabilizara estudos de recuperacgéo paralela durante o periodo letivo.

7.12 Trancamento

O trancamento de matricula serd concedido de acordo como o previsto na Organizacdo
Didatico-Pedagdgica do Campus Florianépolis.



8 Certificados e Diplomas

8.1 Diploma da Habilitagao Profissional
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0 T =
. L - N~ de Habilitacao
Eixo Tecnolégico Nome do Curso Carga Horaria Médulos Profissional
Controle e - 1600 h + -
Téecnico em L Técnico em
Processos ~ 400 h (estagio 04 o
o Mecénica S Mecanica
Industriais obrigatorio)

8.2 Certificados de Qualificagao Profissional

Qualificagao : Auxiliar Técnico em Mecénica

Carga Horaria (horas)

N2 do Médulo

Carga Horaria de Estagio
(se houver)

800 h

02




8.3 Modelo do Diploma de Técnico em Mecanica
REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA EDUCACAO

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA
Lei n® 11892 de 29/12/2008, publicada no D.O.U. em 30/12/2008

DIPLOMA

O Diretor Geral do Campus Floriandpolis do Instituto Federal de Santa Catarina confere a,

Fulano de Tal

filho(a) de XXXXXXXXXXXX e de YYYYYYYYYYYYY, natural de LLLLLLLLLLLLLLLL, SSSSSSSSSSSSSSS,

nascido(a) em xx de xxxxxxx de xxxx, o Titulo Profissional de Técnico em Mecanica, por haver
concluido em XXXXXXXXXXXXXXXXXX 0 Curso Técnico com habilitacdo em Mecéanica, da area Controle e
Processos Industriais, registrado no Cadastro Nacional de Cursos Técnicos sob nUmero zzzzzzzzzzzzzz2z2z7z

Fundamentacao Legal: Lei n°© 9.394 de 20/12/96, Decreto n° 5.154 de 23/07/04

Florianopolis, ddd de mmmmm de aaaaa.

Nome do Diretor Geral Titular do Diploma Nome do Coord de Reg. Escolares
Diretor Geral do Campus Florianopolis Coordenadora de Registros Escolares
Portaria n® xxx de Xx/XX/XXxx Portaria n® xxx de XX/XX/XXXX

Publicada no D.O.U. em XX/XX/XXXX Publicada no D.0O.U. de xx/Xx/Xxxx
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Curso: Técnico em Mecanica
Area Profissional: Controle e Processos Industriais

Carga horéria total: 2.000 horas
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(horas)

MODULO 1 - Projeto Integrador | 400 )

CURSO ANTERIOR E ANO DE CONCLUSAO
MODULO 2 - Projeto Integrador I 400

ESTABELECIMENTO

MODULO 3 - Projeto Integrador Il 400

LOCALIDADE E UNIDADE DA FEDERAQAO
MODULO 4 - Projeto Integrador IV 400
Estagio Curricular Obrigatério 400
Carga horaria Total 2.000

Ministério da Educacéo
Secretaria da Educacéo Profissional e Tecnoldgica

INSTITUTO FEDERAL . ~ A . .
ANTA CATARINA Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia de Santa Catarina

DIPLOMA registrado sob n° , Livro , Folha ,em_ [/ [/ , de acordo com o Artigo 14 da Resolugcdo CNE/CEB n° 04 / 99.

Floriandpolis, / /

Visto:
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8.3 Modelo do Certificado em Auxiliar Técnico em Mecanica
REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA EDUCACAO

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAOQ, CIENCIA E TECNOLOGIA
Lei n® 11892 de 29/12/2008, publicada no D.O0.U. em 30/12/2008

CERTIFICADO DE QUALIFICACAO PROFISSIONAL

O Diretor Geral do Campus Florianépolis do Instituto Federal de Santa Catarina confere a,

Fulano de Tal

filho(a) de XXXXXXXXXXXX e de YYYYYYYYYYYYY, natural de LLLLLLLLLLLLLLLL, SSSSSSSSSSSSSSS,
nascido(a) em xx de xxxxxxx de xxxx, o Certificado de Qualificacdo Profissional em Auxiliar Técnico em
Mecanica, de acordo com o artigo XX do Decreto n. XXXX de XX/XX/XXXX.

Fundamentacao Legal: Lei n°® 9.394 de 20/12/96, Decreto n° 5.154 de 23/07/04

Floriandpolis, ddd de mmmmm de aaaaa.

Nome do Diretor Geral Titular do Certificado Nome do Coord de Reg. Escolares
Diretor Geral do Campus Florianopolis Coordenadora de Registros Escolares
Portaria n® xxx de Xx/xx/Xxxx Portaria n°® xxx de Xx/Xx/Xxxx

Publicada no D.O.U. em XX/XX/XXXX Publicada no D.0O.U. de xx/xx/xxxx
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Qualificagao Profissional: Auxiliar Técnico em Mecanica Industrial

Competéncias:

e Ler, interpretar e desenvolver desenho técnico mecanico baseado em
normas ABNT

e Conhecer os metais ferrosos para constru¢gdo mecanica e tratamentos
térmicos relacionados

e Conhecer as diferentes solicita¢cdes envolvidas em sistemas mecénicos
e Conhecer e utilizar sistemas de medicdo para controle dimensional
e Conhecer e selecionar ferramentas e métodos de usinagem manual

e Conhecer as tecnologias de usinagem de torneamento e furagéo e
maquinas-ferramentas relacionadas

e Conhecer e interpretar legislagdo e normas de salde e seguranca do
trabalho

e Trabalhar em equipe no desenvolvimento do projeto integrador |

e Capacidade de correlacionar as bases tecnologicas no desenvolvimento do
projeto integrador |

¢ Capacidade de execucéo do projeto integrador |
e Conhecer e aplicar desenho técnico mecanico assistido por computador

e Correlacionar as propriedades mecanicas dos materiais metalicos e nao
metalicos com suas aplicagfes

e Conhecer processos de fabricacéo e suas aplicagbes
e Conhecer as tecnologias dos sistemas pneumaticos e eletro-pneumaticos

e Conhecer e selecionar os elementos de maquinas e mecanismos aplicados
em sistemas mecéanicos

e Conhecer os processos de soldagem convencionais

e Conhecer as tecnologias de usinagem de fresamento, retificacao e eletro-
erosao

e Conhecer e interpretar legislagédo e normas de salde e seguranca do
trabalho de instala¢6es industriais

e Trabalhar em equipe no desenvolvimento do projeto integrador I

e Capacidade de correlacionar as bases tecnolégicas no desenvolvimento do
projeto integrador I

e Capacidade de execucgao do projeto integrador Il

o Ministério da Educacio
Secretaria da Educacéao Profissional e Tecnologica
Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e

NsTITUTo FeperaL T €CNOlOgIa de Santa Catarina

Certificado registrado sob n° , Livro n® , Folha ,em
/ / , de acordo com o Decreto n® 5154 de 23/07/2004 e a

Resolugdo CNE/CEB n° 04/99

Florianépolis, / /

Visto:

Responsavel




9 Anexos

9.1 ANEXO 01 - Instalagoes e Equipamentos

Laboratério de Maquinas Ferramentas Horério de funcionamento : integral
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Equipamentos Quantidade
Tornos mecanicos ferramenteiros 02
Tornos mecanicos universais 13
Fresadora ferramenteira 02
Fresadora universal 03
Furadeira fresadora 01
Retificadora cilindrica 01
Furadeira de bancada 03
Serra mecanica alternativa 01
Serra mecéanica tipo fita 01
Prensa hidraulica 01
Afiadora de ferramentas 01
Maguina de usinagem por eletroerosdo por penetracdo 01
Furadeira radial de bancada 01
Furadeira radial de coluna 01
Moto esmeril 02

Laboratério de Automacao Hidraulica e

Horario de funcionamento : integral

Pneumatica

Equipamentos Quantidade
Bancada didatica FESTO eletropneumatica 03
Bancada didatica mista FESTO de eletropneumatica e eletrohidraulica 01
Bancada didatica VICKERS de hidraulica e eletro-hidraulica 01
Sala de geracdo de ar comprimido 01
Unidade hidraulica de estampagem 01
Projetor multimidia 01

Laboratério de CAD Horario de funcionamento : integral

Equipamentos Quantidade
Microcomputador 18
Projetor multimidia 01




67

Laboratério de Materiais Horario de funcionamento : integral

Equipamentos Quantidade
Maquina universal de ensaios mecénicos destrutivos 01
Equipamento para ensaio de impacto 01
Durémetros 06
Microcomputador 01
Equipamento para corte de amostra metalografica 01
Equipamento para embutimento de amostra metalografica 02
Lixadeiras Metalogréficas 08
Politrizes metalogréficas 03
Politriz Eletrolitica 01
Microscépio 6tico metalogréfico 02
Estufa 01
Forno de mufla para tratamento térmico 02
Ultrassom para ensaio ndo destrutivo 01
Equipamento para ensaio ndo destrutivo por particulas magnéticas 01
Magquina de termoformagem de polimeros 01
Forno industrial de revenimento 01

Laboratério de metrologia Horario de funcionamento : integral

Equipamentos Quantidade
Projetor de perfil 01
Microscépio de medigéo 01
Régua graduada 12
Relégio comparador 04
Micrometro para medidas externas 24
Paquimetro universal 24
Maguina de medicao por coordenadas 01
Rugosimetro 01
Desempeno 02
Padrfes de calibracdo (jogos) 04

Laboratério de manutengao Horario de funcionamento : integral

Equipamentos Quantidade
Lixadeira manual 02
Aparelho de TV 01

Video Cassete 01

Aparelho de DVD 01
Retroprojetor 01
Regulador de pressédo de ar 01
Pistola de pintura 02
Torguimetro Tork 01
Decibelimetro 01
TacOmetro 01
Microcomputador 02
Prensa hidraulica manual 01
Engraxadeira manual 01
Tanque de limpeza de pecas 01




Laboratdrio de soldagem Horério de funcionamento : integral
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Equipamentos Quantidade
Equipamento para soldagem MIG/MAG 03
Equipamento para soldagem TIG 03
Equipamentos para soldagem com eletrodo 04
Estacéo de solda oxi-acetilénica com 12 (doze) postos de solda 01
Macarico para corte oxi-acetilénico 01
Equipamento para corte a plasma 01
Mesa CNC de oxi-corte 01

Laboratério de Automagao da Manufatura

Horério de funcionamento : integral

Equipamentos Quantidade
Torno CNC 02
Fresadora CNC 01
Centro de usinagem 01
Microcomputador 20

Laboratério de Projetos e Protétipos

Horario de funcionamento : integral

Equipamentos Quantidade
Computadores 13
Projetor Multimidia 01




9.2 ANEXO 02 - Corpo Docente

Dados Pessoais

Nome: André Roberto de Sousa

End.:

e-Mail:

Formacgao

Regime de trabalho: Dedicacdo Exclusiva Data de contratagao: |13/09/1994

Descrigao

Graduagao Engenharia Mecéanica
Mestrado Engenharia Mecéanica — Metrologia e Instrumentacéo
Doutorado Engenharia Mecéanica — Metrologia e Instrumentacéo

Dados Pessoais

Nome: Bernardo Jodo Rachadel

End.:

e-Mail:

Formacgao

Graduagao

Regime de trabalho: Dedicac¢éo Exclusiva Data de contratagao: |01/05/1978

Descrigao

Licenciatura Plena

Especializagado

Processos Mecanicos

Dados Pessoais

Nome: Fernando José Fernandes Gongalves

End.:

e-Mail:

Formacgao

Graduacgao

Regime de trabalho: Dedicacgéo Exclusiva Data de contratagao: |09/01/1990

Descrigao

Engenharia de Produgéo Mecénica

Especializagao

Engenharia de Seguranca do Trabalho

Mestrado

Educacéo Cientifica e Tecnoldgica
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Dados Pessoais

Nome: Girlei Schmitz

End.:

e-Mail:

Formagao

Graduacao

Regime de trabalho: Dedicagéo Exclusiva Data de contratagado: |12/04/1978

Descrigao

Licenciatura Plena

Especializagado

Educacéo Profissionalizante de Jovens e Adultos

Dados Pessoais

Nome: Bruno Manoel Neves

End.:

e-Mail:

Formacgao

Graduacgao

Regime de trabalho: | Dedicacdo Exclusiva

Data de contratagao: |01/03/1977

Descrigao

Engenharia Mecénica

Graduacgao

Licenciatura Plena

Especializagado

Desenho

Especializagado

Processos Mecanicos

Especializagado

Engenharia de producéo

Mestrado

Engenharia

Dados Pessoais

Nome: Eduardo Yuji Sakurada

End.:

e-Mail:

Formagao

Graduacao

Regime de trabalho: Dedicagéo Exclusiva Data de contratagao: |15/09/2009

Descrigao

Engenharia Mecénica

Mestrado

Engenharia Mecénica
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Dados Pessoais

Nome:

Henrique Cezar Pavanati

End.:

e-Mail:

Regime de trabalho:

Formacgao

Graduacgao

Dedicacdo Exclusiva

Engenharia Mecénica

Data de contratagao: |26/07/2007

Descrigao

Douturado

Ciéncia e Engenharia dos Materiais

Dados Pessoais

Nome:

Janio Rodrigues Lopes

End.:

e-Mail:

Regime de trabalho:

Formacgao

Dedicagéo Exclusiva

Data de contratagao: |01/03/1985

Descrigao

Graduagio Engenharia Mecénica
Graduagiao Licenciatura Plena

Mestrado Engenharia Mecénica
Doutorado Engenharia Mecénica

Dados Pessoais

Nome:

Jodo Batista Broering

End.:

e-Mail:

Regime de trabalho:

Formagao

Graduagiao

Dedicagéo Exclusiva

Engenharia de Produg&o Mecénica

Data de contratagao: |25/02/1980

Descrigao

Graduagiao

Licenciatura Plena

Especializagdo

Processos Mecanicos
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Dados Pessoais

Nome: Josemar Stahelin
End.:

e-Mail:

Regime de trabalho: Dedicagéo Exclusiva Data de contratagao: |23/02/1987

Formagao Descrigao

Graduagao Educacdo Artistica — Habilitagdo em Desenho

Especializagdao |Educacdo Profissionalizante de Jovens e Adultos

Dados Pessoais

Nome: Luiz Fernando Segalin de Andrade

End.:

e-Mail:

Regime de trabalho: Dedicacdo Exclusiva Data de contratagao: |01/11/2006
Formacgao Descrigao

Graduacgao Engenharia Mecéanica

Doutorado Engenharia Mecénica — Projeto de Sistemas Mecanicos

Dados Pessoais

Nome: Manoel Alfredo Pereira
End.:

e-Mail:

Regime de trabalho: Dedicacdo Exclusiva Data de contratagao: |04/08/1986

Formacgao Descrigao

Graduagiao Licenciatura Plena

Especializagao |Processos Mecanicos

Mestrado Ciéncia e Engenharia dos Materiais
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Dados Pessoais

Nome: Marcelo Martins

End.:

e-Mail:

Formagao

Graduacao

Regime de trabalho: Dedicagéo Exclusiva Data de contratagdo: |23/02/1981

Descrigao

Licenciatura Plena

Mestrado

Ciéncia e Engenharia dos Materiais

Dados Pessoais

Nome: Mario José Bertotti

End.:

e-Mail:

Formacgao

Graduacgao

Regime de trabalho: Dedicacdo Exclusiva Data de contratagao: |23/02/1987

Descrigao

Administracao

Especializagado

Administracdo Publica

Dados Pessoais

Nome: Norberto Moro

End.:

e-Mail:

Formacgao

Graduagiao

Regime de trabalho: Dedicacdo Exclusiva Data de contratagao: |01/03/1982

Descrigao

Engenharia Mecéanica

Graduagiao

Licenciatura Plena

Especializagado

Administracdo Escolar

Especializagado

Processos Mecanicos
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Dados Pessoais

Nome:

Raimundo Ricardo M. da Cunha

End.:

e-Mail:

Formagao

Regime de trabalho:

Dedicagéo Exclusiva

Data de contratagao: |28/09/2006

Descrigao

Graduacao Engenharia Mecéanica
Mestrado Engenharia Mecénica
Doutorado Engenharia Mecéanica

Dados Pessoais

Nome:

Felicio José Gesser

End.:

e-Mail:

Formagao

Graduacgao

Regime de trabalho:

Dedicagéo Exclusiva

Engenharia de Produg&o Mecénica

Data de contratagao: |22/07/1987

Descrigao

Dados Pessoais

Nome:

Erwin Werner Teichmann

End.:

e-Mail:

Formacgao

Graduagiao

Regime de trabalho:

Dedicagéo Exclusiva

Engenharia Mecéanica

Data de contratagao: |14/10/2009

Descrigao

Mestrado

Engenharia Mecéanica




9.3 ANEXO 03 - Corpo Administrativo

Dados Pessoais

Nome: Gabriel Costa Sousa
End.:

e-Mail:
Regime de trabalho: (40 h Data de contratagao: |21/07/2006

Formagao Descrigao

Graduagao Curso Superior de Tecnologia em Mecatrénica Industrial

Dados Pessoais

Nome: Anderson de Oliveira
End.:

e-Mail:
Regime de trabalho: (40 h Data de contratacao: |22/07/2008

Formacgao Descrigao

Graduagao Licenciatura em Matemética

Dados Pessoais

Nome: Thiego Vieira Cohan
End.:

e-Mail:
Regime de trabalho: (40 h Data de contratagao: |23/11/2009

Formagao Descrigao

Curso Técnico | Técnico em tecnologia da informagao




Dados Pessoais

Nome: Flavia Schmitt
End.:

e-Mail:
Regime de trabalho: (40 h Data de contratacao: |25/05/2010

Formagao Descrigao

Graduacao Letras - Inglés

Dados Pessoais

Nome: José Augusto Pereira Ribeiro
End.:

e-Mail:

Regime de trabalho: |40 h Data de contratagao: |09/06/2004

Formacgao Descrigao

Graduagao Bacharelado em Direito

Dados Pessoais

Nome: Rogério Pereira

End.:

e-Mail:

Regime de trabalho: |40 h Data de contratagao: |03/05/1983
Formacgao ‘ Descrigao

Graduagiao Tecnologia em Gestédo de Recursos Humanos

Especializagao | Gestdo Empresarial
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